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Введение 

Данный творческий проект является продолжением работы по изучению средневековья. Первый этап был посвыщен изучению европейских доспехов, изготовлен шлем потхельм (Pot Helm).

Особый интерес вызывает Русь в эпоху средневековья, особенно обмундирование витязей,  именно поэтому  выбрана данная тема творческого проекта. Она является важной для изучения исторической эпохи средневековья, позволяет больше узнать об особенностях снаряжения воинов Руси, о технологии обработки металлов и особенностях изготовления доспехов. 

Большое значение тема имеет для познания военно-патриотических традиций нашей страны. Еще в 1830 году по распоряжению императора Николая 1 был организован особый Комитет по составлению исторического описания одежды и вооружения войск с древних времен до современной эпохи. Первый том “Исторического описания...”, автор А.В.Висковатов, вышел в Санкт-Петербурге в 1841 году. Шлемы, кольчуги, доспехи, одежда, вооружение, конские уборы русских войнов с 9-17 в. во всех деталях и подробностях были изображены на рисунках. Книга произвела огромное впечатление на современников, так как никогда прежде Древняя Русь не выступала перед ними столь “весомо, грубо, зримо”. 19 томов этого издания были выпущены до революции и еще 15 томов были изданы в 1944-1945 годах. В наши дни это 34-томное издание “Исторического описания...” является библиографической редкостью, которой могут похвастаться всего несколько крупнейших библиотек нашей страны. 

За рубежом книги такого рода писали и издавали русские эмигранты и их потомки. К таковым относятся: “Русская армия”, “Формы русской армии...” автор В.В. Звегинтова, “Гврдия императорской России 1896-1914 гг.” авторы патрик де Гмелин и Жерар Горохов, брошюры серии “Люди и оружие” издательство Лондона.

В СССР в 1988-1992 годах издан альбом “Русский военный костюм 18-начало 20 века” автор В.М.Глинка, книги А.И.Бегуновой “Путь через века” и “Сабли остры, кони быстры”.

Цель данного творческого проекта: собрать материал, классифицировать, изучить виды военного снаряжения средневековой Руси, овладение технологическим процессом изготовления доспехов,  совершенствование умений работы с металлом.  

Потому для научного исследования выбрано сочетание двух учебных предметов: история и технология.

Задачи:

1. Изучить литературу и собрать другую информацию по теме творческого проекта. 

2. Дать характеристику и классифицировать доспехи средневековой Руси по назначению, по региональным особенностям,  по особенностям изготовления. 

3. Изготовить чешуйчатый доспех, шлем с кольчужной бармицей как пример доспехов воинов Руси 13 века. 


Объект исследования: военное снаряжение на Руси 10 век- начало 16 века


Предмет исследования: процесс подготовки и изготовления доспеха для защиты головы и тела война.


Попытка собрать основную часть доспеха шлем и «чешую»  русского война 13 века необходима для более подробного понимания изучаемой темы. Изделия можно применить как наглядный пример для изучения средневековья или для практического использования в исторических клубах. Эти модели выбраны потому, что они являлись наиболее популярными и широко использовались в то время. Также возможно изготовить в наше время с соблюдением всех исторических традиций. Таким образом становиться возможным небольшая реконструкция средневекового доспеха Руси. Это позволяет сделать оборудование школьных мастерских, наличие материалов, инструментов и приспособлений и возможности учащегося его знания умения и навыки. 

В дальнейшем эта работа поможет определиться с выбором профессии. Полученные знания, умения и навыки могут пригодиться в работе жестянщика, авторемонтника, рихтовщика, ювелира, историка, археолога, художника, дизайнера и др. Проделанная научно-практическая поможет в профессиональной ориентации.

Планирование предстоящей работы: 

1. Подбор и изучение литературы и другой информации

2. Выявление исторических традиций 

3. Разработка нескольких вариантов, идей 

4. Выбор базового варианта

5. Выбор рациональной технологии

6. Выполнение изделий

7. Испытание изделий

8. Самооценка проекта 

9. Рецензирование 

    10. Защита проекта
I.  Описание боевого снаряжение средневековой Руси 

«...Открылось сражение. Скифы сильно напали на римлян: кололи их копьями, поражали их коней стрелами и всадников сбивали на землю. Тогда Анемас, отличившийся накануне убиением Икмира, увидел Свято​слава, с бешенством и яростью стремящегося на наших воинов и ободряющего полки свои, сделал несколько скачков на коне своем в разные стороны... и потом, опустив поводья, поскакал прямо на Свято​слава, поразил его в самую ключевую кость и повергнул ниц на землю, но не мог умертвить. Кольчужная броня и щит, которыми Святослав вооружился, от римских мечей его защитили...»

Это описание битвы принадлежит перу греческого историка Льва-Диакона Колойского и составлено в конце X в. (970 — 971 гг.). Тогда он впервые увидел наших далеких предков, пришедших воевать с византий​ской армией у города Доростола.

Лев-Диакон назвал русичей «тавро-скифами» или «скифами», следуя давней традиции. Так называли племена, жившие на северных берегах Черного моря и в Крыму, его предшественники римские писатели. Но все же это было неверно. С армией византийского императора Иоанна Цимисхия у Доростола столкнулись совсем другие люди — войско нового, молодого государства Киевская Русь.

Еще в VI — VII вв. у славян, по отзывам Прокопия Кесарийского, не было защитной одежды. А к X в. Киевское княжество уже отправляло в походы на север, юг, запад и восток многочисленные отряды воинов, имевших защитное снаряжение: кольчуги, шлемы, щиты — и достаточное вооружение: мечи, копья, боевые топоры, луки со стрелами.

Все это свидетельствовало о высоком уровне организации войска, и, следовательно, самого государства. Потому что металлическое предохранительное вооружение появляется там, где создается рабовладельческое, или феодальное общество, где возникают и развиваются города, растет класс  ремесленников.   Массовое изготовление  доспехов — это  всегда показатель не только военной, но и общей культуры народа, его активно​сти и жизнестойкости.

1.1. Особенности обмундирования для тела воина

Кольчуга и ее разновидности

На территории Древней Руси в археологических комплексах найдено около 112 кольчуг IX — XIII вв. (40 целых, остальные — в обрывках и обломках). Кольчуга на Руси в те времена была излюбленной, распростра​ненной защитной одеждой, доступной как профессиональным воинам — княжеским дружинникам, так и ополчению, «воям» — городским и сельским жителям, бравшимся за оружие в особых случаях.

Правда, при Святославе и его наследниках кольчужное защитное снаряжение на Руси называли иначе — «броня». Слово «кольчуга» появилось гораздо позднее, в XV-— XVI вв.

Защита и украшение войска — кольчуга была довольно сложным изделием кузнечного и оружейного искусства, требовавшим большого мастерства и отлаженной технологии изготовления.

Сначала древнерусские металлурги вырабатывали железо из мягкой болотной руды. Получались куски губчатой массы — так называемое «кричное железо». Его подвергали горячей обработке молотом: удаляли шлак. Таким образом в руках у кузнеца оказывалось ковкое железо, из которого и выковывали прутки нужной длины и толщины.

Для изготовления кольчуги требовалась проволока сечением не более 2 мм. Чтобы сделать ее, использовали древний способ волочения. Он назывался сутужным и заключался в том, что железный прут протягивали через ряд постепенно уменьшающихся отверстий в железной доске.

В кузнице устраивали особое сооружение: врывали в землю два столба, на них крепили железную волочильную доску, а напротив подвешивали к потолку качели. Мастер садился на качели, захватывал клещами просунутый в первое отверстие кусок раскаленного железа, отталкивался ногами от столбов и летел вверх, таща за собой светящуюся металлическую нить. Затем отпускал ее, качели возвращались вниз, мастер перехватывал клещами заготовку и снова отталкивался от столбов.

Вероятно, процесс занимал немало времени. Ведь, для того чтобы из круглого куска железа сечением 5 мм получить проволоку сечением 2 мм, надо было протянуть ее через 30 постепенно уменьшающихся отверстий в волочильной доске. Кроме того, приходилось много раз подвергать проволоку обжигу в специальных горнах. Этим уничтожалась приобретае​мая ею при волочении жесткость.

По расчетам историков, на одну кольчугу шло не менее 600 м проволоки. Получив их, кузнец приступал к следующему этапу: рубил проволоку на отрезки длиной 30 — 40 мм. Каждый конец такого отрезка расплющивали, затем в нем пробивали отверстие для заклепок. Заготовку сгибали в кольцо и проковывали в специальных штампах.

Таких готовых к плетению колец должно было быть не менее 20 — 25 тысяч. Но не все их делали из проволоки. Для ускорения производства оружейники часто пользовались и другими кольцами — цельносечеными, нарубленными особой высечкой из железа, раскатанного в лист толщиной 1,5 мм. Размеры цельносеченых колец колебались в пределах: наружный диаметр 13—15 мм, внутренний — 9—11 мм.

Вплетая через ряд склепанные кольца и цельносеченые, кузнец начинал собирать кольчугу с плеч, кончал подолом. Грудь и спина имели более массивные кольца, бока — средние, рукава и плечи — самые тонкие. Рукава и горловину вплетали в доспех в последнюю очередь.

Интерес вызывает способ скрепления колец в кольчугу. Многие из образцов, найденных археологами, выдержали испытание временем и прекрасно сохранились. 

Чаще проволочные кольца склепывались на один гвоздь, реже — на два гвоздя, иногда — на продолговатую заклепку. Чтобы кольца не вращались и не рвали своими шипами подкольчужную одежду, мастера на месте заклепки кольца отковывали небольшой выступ, обращенный к центру кольца. Но это мало помогало. Потому под кольчугой всегда носили толстые стеганые ватники, сами по себе служившие простейшим доспехом. Так как плетение кольчуги было достаточно редким (кольца имели просвет от 4 до 6 мм), то иногда надевали по два кольчужных доспеха. Делалось это непосредственно перед сражением. В походе кольчуги и оружие возили за войском на телегах.

Характерный пример кольчуг, состоящих только из склепанных колец, — находки в Райковецком городище (слой XI — XII вв.). Это два хорошо сохранившихся доспеха. Они имеют вид коротких рубашек длиной до 70 см (123 — 125 рядов колец), шириной в плечах 100 и 130 см, в поясе 60 и 66 см, с короткими широкими рукавами и разрезом ворота, сдвинутым влево. Одна кольчуга состоит из 35 тысяч колец и весит 6,15 кг. Ее кольца в поперечнике достигают 11 мм.

Другой вид скрепления колец демонстрирует кольчуга, найденная на Куликовском поле и относящаяся к знаменитой битве 1380г. Здесь одно цельносеченое кольцо соединяется с четырьмя склепанными. 

В более позднюю эпоху (XV — XVI вв.) кольца в доспехе стали соединять не гвоздями, а шипами, которые отковывали на одном из концов проволочных заготовок. Такое соединение колец имели «пансыри» — кольчатая защитная одежда, широко использовавшаяся воинами поместной конницы Московского государства.

С течением времени менялся не только вид скрепления колец, но сам «покрой» доспеха. Так, например, в XIII в. кольчуги стали более длинными (до колен), получили длинные рукава (до кисти). Кроме того, их начали делать «распашными», как куртки. При этом правая сторона плелась из толстых массивных колец, левая — из более тонких. Когда кольчугу застегивали, то правая пола прикрывала левую, усиливая защиту. Нередко теперь вместе с кольчугами надевали «нагавицы» — кольчужные чулки.

С 1200 г. на Руси была известна «байдана бессерменская» — кольчуга, изготовленная из плоских крупных колец. Брони такого типа расширяли железное поле примерно в 1,5 - 2 раза, вес же их при этом не увеличивался. Сохранилась байдана, принадлежавшая Борису Годунову. Ее вес около 6 кг, на многих кольцах этого доспеха выбита надпись: «С нами Бог ни кто же на ны». 

Байдана хорошо защищала от скользящих сабельных ударов, но недостаточно от стрел и копий, поэтому ее часто усиливали дополнительным доспехом или надевали под нее вторую кольчугу мелкого плетения.

Хотя в XV — XVI вв. началось распространение ручного огнестрельного оружия, которое сводило на нет все защитные свойства металлического доспеха, наши предки сохранили привязанность к нему чуть ли не до эпохи Петра Великого. 

«Зерцало» — дополнительный доспех, который надевался на кольчугу или на «пансырь» для усиления их защитных свойств. «Зерцало» состояло из четырех крупных металлических пластин: передней, задней и двух боковых (общий вес до 2 кг), соединенных между собой ремнями. Пластины чистили и шлифовали до зеркального блеска, отсюда и пошло их название...

Изготовление доспехов в этот период было в основном сосредоточено в Москве, куда по правительственным указам переселяли лучших мастеров-оружейников из других городов. Московские государи, придавая огромное значение вооружению своего войска, всегда хотели иметь, что называется, под рукой кузнецов, бронщиков, кольчужников. Память об этом осталась в московской топонимике: Кузнечный мост, Малая Бронная улица.

В наши дни при проведении земляных работ в Котельниках в Москве было обнаружено надгробие некоего Григория Дмитриева, «сына кольчужника», умершего в 1596 году. Поэтому легко можно предположить существование в столице целого сословия ремесленников, специализировавшихся уже на каких-то отдельных видах защитного снаряжения. 

“Броня дощатая”

Кроме «пансыря», прямого родственника кольчуги, появились в это время новые разновидности доспеха — комбинированные, где кольчатое покрытие соединялось с «бронями дощатыми», т.е. с металлическими пластинами разных размеров. Таковыми являлись колонтарь, бахтерец и юшман.

Наличие колонтарей у русских ратников в битве с монголо-татарами на поле Куликовом отмечалось еще в летописях: «Чюдно стязи у Дону великого пашутся хоругви берчати, светятся калантыри злачены». Колонтарь представлял собой доспех без рукавов, состоящий из двух половин, передней и задней, которые застегивались при помощи железных пряжек на плечах и боках воина. Каждую половину от шеи до пояса составляли ряды крупных металлических, горизонтально расположенных пластин, скрепленных кольчужным плетением. У пояса прикреплялась кольчужная сеть — подол — до колен. Спинные пластины обычно делались тоньше и меньше грудных.

Бахтерец же изготовлялся в виде куртки с застежками на плечах и на боку. Несколько рядов мелких, закрывающих друг друга примерно на две трети металлических пластинок, соединенных по краям кольцами, превращали бахтерец в эластичную и надежную защиту от сабель и стрел.

В Государственной Оружейной палате хранятся четыре бахтерца. Один из них, сделанный мастером Кононовым в 1620 г. для царя Михаила Романова, представляет собой выдающееся произведение оружейного искусства. В нем насчитывается 9 тысяч колец и 1509 пластинок из сталистого железа, украшенных золотом. Их толщина 1 мм, ширина 15 мм, длина меняется: на груди пластинки длиннее на талии короче. Размеры доспеха: длина 66 см, ширина 55 см, вес 12,3 кг.

Менее эластичным доспехом был юшман. Он тоже изготовлялся в виде куртки с ременными застежками на груди. В юшмане с кольчатым покрытием монтировались большие пластины, расположенные одна рядом с другой. В Государственной Оружейной палате хранится юшман царя Алексея Михайловича из 99 стальных пластин. Размеры доспеха: длина 84 см, ширина 53 см, вес 12,3 кг.

В русских летописях юшман впервые упоминается в 1548 г., хотя распространение, видимо, получил несколько раньше. «Нача вооружатися, юшман на себя класти...» — говорит Никоновская летопись.

И колонтарь, и бахтерец, и юшман — заимствования с Востока. Их названия представляют собой освоенные русским языком персидские слова «dj awshan» (юшман), «begter» (бахтерец). Именно с XV в. в русском оружейном искусстве наметился поворот к производству оружия по восточным образцам. Возможно, это объяснялось тем, что в тот период угроза с Востока была наиболее серьезной и опасной для молодого, бурно растущего Московского государства. Постоянные столкновения с конницей Золотой Орды, казанских и крымских татар не могли не повлиять на боевую технику наших предков...

Пластинчатый и чешуйчатый доспех

Наряду с кольчугой древнейшим видом доспеха являлись «брони дощатые», т. е. защитное снаряжение, изготовленное из металлических пластин, связанных между собой при помощи ремней или прикрепленных к какой-то кожаной или матерчатой основе. По мнению известного историка и ученого-оружиеведа А. И. Кирпичникова, со второй половины XIII в. пластинчатые брони получили большое распространение на Руси. Они лучше, чем кольчатое покрытие, отвечали общей тенденции усиления и утяжеления доспехов.

В это же время в Западной Европе мастера пошли по пути создания абсолютно полной и неуязвимой защиты — сплошь кованых «белых» готических лат. Но на Руси таких целей никогда не ставили. Возможно, потому, что воин, целиком закованный в подобную броню, терял маневренность, становился мишенью для стрел. Постоянными же противниками русских в эти годы оставались монголо-татары и другие степные племена. Их летучие конные отряды можно было разгромить только в быстротечной схватке, требовавшей от конников большой скорости и подвижности. Но усиление доспеха шло и в Древней Руси, хотя ее техника и экономика страдали от монголо-татарского ига. Массивные «брони дощатые» делали новгородские, псковские, смоленские умельцы. В летописях появились новые слова: «кованая рать», «железная рать», «железоносцы».

Воины «кованой рати» могли иметь доспехи двух видов: пластинчатые, или лямеллярные, сделанные из узких небольших пластинок, соединенных между собой ремешками, тесьмой или шнурками, и чешуйчатые, в которых металлические пластины более значительных размеров нашивались на кожаную или матерчатую основу.

Пластины лямеллярного доспеха, найденные при раскопках в Новгороде, имеют удлиненную прямоугольную или треугольную форму длиной 8 - 10 см, шириной 1,5 - 3,5 см. По краям в них делали парные отверстиядля ремешков, и при скреплении пластины находили друг на друга, что и создавало эластичное и в то же время очень прочное защитное покрытие.

На территории нашей страны не найдено ни одного полностью сохранившегося пластинчатого доспеха. Защитную рубашку подобного рода обнаружили при раскопках около города Висби в Швеции. Этот экземпляр насчитывает 628 пластин.

Пластинчатые доспехи довольно часто изображались на иконах и фресках. Хотя изображения и условны, но представление о том, как выглядела эта защитная одежда, дают вполне определенное. Особенно широко пластинчатый доспех был распространен на севере Руси и просуществовал до XVI в.

В отличие от пластинчатого доспеха чешуйчатый состоял из металлических пластин обычно квадратной и прямоугольной формы и чаще размером 6x4, 6x6 см. Пластины прикрепляли к коже или ткани при помощи заклепок и шнурков. Но они прошнуровывались только с одного края и чуть-чуть надвигались одна на другую наподобие черепицы. Для того чтобы пластины не отходили друг от друга, их соединяли с основанием при помощи одной или двух заклепок. Получалось не очень эластичное, но зато крепкое и надежное боевое снаряжение. Общее количество панцирных пластин достигало 200 — 600 штук. Комплект пластин разных размеров из 120 деталей был найден при раскопках в Пскове.

Начиная с XIV в. встречаются панцири, в которых смешиваются эти два вида доспехов. Например, чешуйчатый подол и пластинчатые спина и грудь или рукава.

Еще одна разновидность подобного защитного снаряжения — куяк, когда на куртку или кафтан металлические пластины, прямоугольные или круглые, нашивались каждая по отдельности.

В летописях куликовского цикла немало говорится о предохранительном вооружении русских воинов: «шеломы злаченые с личинами», «шишаки московские», «доспехи злаченые», которые на солнце «посвечивают», «пансыри». «Доспехи злаченые» —это, скорее всего, пластинчатые или чешуйчатые брони.

Такие же «доспехи злаченые» имели два русских богатыря Александр Пересвет и Андрей Ослябя, посланные в войско Сергием Радонежским. Пересвет и Ослябя были монахами, иноками, поэтому поверх доспехов они надели монашеское одеяние — куколь. Оба воина погибли в битве. Сохранилось предание, что Пересвет вызвал на поединок перед началом сражения монголо-татарского богатыря мурзу Челубея. Устремившись на лошадях навстречу друг другу, богатыри пронзили один другого копьями.

Ясно, что пластинчато-чешуйчатое защитное снаряжение имело все основания для массового распространения. Во-первых, его изготовление было более простым, чем у кольчатого покрытия (по подсчетам историков, на сборку одной кольчуги мастер тратил не менее года), во-вторых, оно было более надежным и тяжелым, лучше защищало в рукопашном бою. Плохую службу сослужила «броням дощатым» основа —- кожа или ткань, на которую нашивались пластины, шнуры и ремни, которыми их скрепляли. В земле, воде они быстро разрушались, и доспех превращался в груду металла.

Тегилияй

Одновременно со старинными, можно сказать, прадедовскими видами защитного снаряжения в XVI в. отмечено и появление нового, более простого и дешевого доспеха, вернее, защитной одежды — тегиляя.

Это был довольно длинный и широкий кафтан с короткими широкими рукавами и высоким стоячим воротом, застегивающийся на пуговицы. Сделан он был из толстой бумажной материи, подбитой ватой или пенькой, которая простегивалась насквозь. На груди тегиляй мог иметь металлические пластинки, пришитые к нему или вшитые вовнутрь для усиления его защитных свойств. Очень часто одежду воина в тегиляе дополняла «шапка бумажна», изготовленная из такой же толстой материи и простеганная. Бывало, что в подкладку этой шапки помещали кольчужную сетку.

О распространенности тегиляя говорит строка из описи имущества царя Ивана Грозного: «Тегиляи бархат Венедитцкои ценинен с золотом и петлями, на нем пуговицы...» Значит, тегиляи носили не только небогатые дворяне и «дети боярские» из поместного войска. Тегиляи, но из бархата и с отделкой из золота не стеснялись надевать цари и воеводы...

1.2. Виды шлемов русичей 

Предохранительное вооружение воинов в кольчугах, байданах, колонтарях, юшманах, бахтерцах обязательно дополнял головной убор в виде металлического шлема.

Известны четыре шлема X в., найденных на территории Древней Руси. Два из них — из знаменитого черниговского кургана Черная Могила, один — из черниговского же кургана Гульбище и один — из Большого Гнездовского кургана на Смоленщине. В то время шлемы делали из нескольких металлических пластин, которые соединялись между собой заклепками. После сборки головной убор украшали серебряными, золотыми и железными накладками с орнаментом, надписями или изображениями. Наиболее характерная форма — плавно изогнутый, вытянутый кверху шлем со стержнем наверху. Сзади и с боков к шлемам прикрепляли «бармицу» — кольчужную сетку для защиты шеи и плеч воина.

В XII — XIII вв. «шеломы» получили некоторые новые детали: наносники, «личины» (т. е. маски из металла) и полумаски с бармицами, закрывающими не только шею, но и даже часть лица.

Название «шишаки московские» говорит о новом виде защитного вооружения, впервые упомянутого в русских источниках в 1358 г., и в середине XVI в. получившего широкое распространение в России, Польше, Венгрии, Германии. Просуществовали шишаки до XVII в.

Типичный образец такого головного убора — полусферическая, реже пирамидальная каска высотой 20 — 25 см, впоследствии снабженная усилительными деталями: назатыльником, наушами, козырьком и пропущенной сквозь него стрелкой.

С XIV в. известна на Руси мисюрка — железная шапка, защищавшая лишь верхнюю часть головы воина, имевшая бармицу и науши. (Приложение ___) Пожалуй, это был самый простой (и дешевый) защитный головной убор на протяжении двух веков: XV и XVI. О массовом распространении мисюрки говорит наставление XVI в.: «А государеву службу служить на коне, в саадаке, доспеху пансырь да шапка мисюрска...», адресованная всадникам поместной конницы Московского государства, которые должны были регулярно являться на смотры, и результаты этих смотров аккуратно заносили в особые книги. Вот несколько записей из них.

В 1553 г. Иван Кобылин-Мокшеев прибыл на царскую службу «на конь, в полном доспехе, и в шишаке и в шеломе и в наручах и в наколенках, о дву конь, людей с ним в его полку четыре человека: один в пансыре и в шеломе, а на третьем шапка медяна, с копьем, три человека с юки (вьюки)».

В 1577 г. Иван Данилов явился на царскую службу «на конь, в пансыре, в шеломе, в зерцале, в наручах, с бутурлыки в саадаке, в сабле да за ним три человека на конь, в пансыре, в шапке железной, в саадаке, в сабле». Никита Семенов — «в юшмане, в шеломе, в саадаке, в сабле и с копьем, в приволоке бархатной да за ним два человека на конь, в пансыре, в шапках железных, в саадаках, в саблях, с топоры...».


Наиболее раннее появление на Руси наголовий с круговой кольчужной бармицей, привешенной к венцу шлема, а спереди пришнурованной к нижнему краю стальной полумаски, можно предполагать не позднее 10 столетия на шлемах скандинавского типа. Вполне естественно предположить, что такие шлемы могли быть занесены на Русь служилыми варяжскими дружинами или отрядом следующих в Царьград викингов. Наиболее вероятно, однако, что у большинства таких шлемов кольчужная бармица не подвешивалась к полумаске (либо ее вообще не было), оставляя нижнюю часть лица открытой. (Приложение ___) Более четкие свидетельства использования закрытых боевых наголовий фиксируются с появлением и развитием постоянного воинского служилого контингента - конных княжеских и боярских дружин удельного периода - с 12 в., когда они входят в плотный боевой контакт с бесчисленными ордами степных соседей: торков и половцев. Так, по летописным источникам, под 1151г. известен случай, когда воины киевского князя Изяслава Мстиславича, не узнав его, раненого, под закрытым шлемом и приняв за вражеского командира, стали наносить ему удары мечом, разрубив шлем "до лба".

Классификация


Анализируя накопленный историками материал,  особенности шлемов и боевые забрала Руси, А.Н.Кирпичников выделяет 4 типа шлемов.

Тип 1. ВИЗАНТИЙСКО-РУССКИЙ


Выполнены в виде масок без усов, бороды и накладных ушей. Реалистично передают тип лица - европеоид. В закрытом состоянии удерживаются шнурами, продетыми сквозь отверстия в маске, либо через кольца, вставленные в отверстия. Маски имеют налобный шарнир с прямоугольной петлей, не привязываются к определенному типу шлема. Русские образцы фиксируются временем монгольского погрома (1236-1241гг.) Поволжья, Северо-Восточной и Юго-Западной Руси. Однако, возможно, отдельные образцы бытуют вплоть до конца 15 в. (по свидетельству летописных памятников Куликовского цикла).

· К типу 1 можно отнести следующие памятники:

· Маски из Большого дворца в Константинополе - 9 масок;

· Личина из Серенска 

· Маска из Волжской Булгарии 

· Личина из Изяславля 

Тип 2. ТОРКО-ПОЛОВЕЦКИЙ

Выполнены в виде масок с европеоидными чертами

лица, с длинными, чаще всего загнутыми кверху усами, небольшой

бородкой (либо без нее), с бронзовыми накладными ушами, в мочках которых продеты кольца. Кольцо вставлено также в нижнюю часть подбородка маски. В эти кольца продеваются шнуры, плотно фиксирующие личину в нижнем боевом положении. Практически все личины данной группы входят в комплект шлемов специфической формы. Шлем представляет из себя четырехгранную пирамиду с каплевидными углублениями на каждой грани. Пирамида плавно переходит в глубокую цилиндрическую часть с вырезом для лица, обрамленным кольчужной бармицей. Вершина пирамиды венчается высоким гладким шпилем без утолщений и шариков на конце.  Шпиль на шлемах с личинами был удобен для того, чтобы цеплять за него подбородный шнур при фиксировании маски в верхнем, открытом положении. 


Судя по выше представленным признакам (наличие усов, ушей, европеоидный тип лица и т.п.), указанные маски, весьма похожие одна на другую, не носили портретного сходства с владельцем, а должны были представлять его в образе мифического героя, богатыря. По всей видимости, личины ковались в престижных киевских мастерских по заказам знати - две из них вместе со шлемами найдены в воинских захоронениях на территории Киевской области. (относят к началу 14 столетия).

К типу 2 можно отнести:

· Личина из Липовца (со шлемом)

· Личина из Ковалей (со шлемом)

· Личина из Херсонеса (фрагмент)

· Личина с Кубани (со шлемом)

· Личина с Украины (со шлемом)

Тип 3. ТАТАРСКИЙ


Выполнены в виде масок монголоидного типа с небольшими усами и бородкой. Уши отсутствуют. Имеют богатую отделку: позолочены, либо орнаментированы вместе со шлемами инкрустацией в виде восточного растительного орнамента. Снабжены шарниром усовершенствованной конструкции, в котором маска через специальную прорезь фиксируются штифтом в закрытом положении. Личина входит в комплект со шлемом восточного «шатрового» типа, либо шишаком, характерного для конца 14 - 15 в., с невысоким навершием. Предположительно датируются 14-16 вв. Ареал бытования: территория Золотой Орды, Средняя Азия, государства Тимуридов.

К данному типу можно отнести:

· 1.Личина из Ротмистровки (шлем ближе всего подходит к типу 2)

· 2. «Татарские личины » из собрания Государственной Оружейной палаты

· Личины из собрания Варшавского музея - 2 шт. 

· Изображение личины со шлемом на миниатюре «Фатихского альбома», Шираз

Тип 4. ЗАБРАЛО


Выполнены в виде гладких выпуклых железных пластин для полной защиты лица. Могут снабжаться серией отверстий для обзора и обеспечения дыхания. По всей видимости, изначально появляются во второй половине 12 века в Западной Руси как западноевропейское заимствование. Для эпохи развитого средневековья на территории Руси известен только один образец (Оружейная палата Московского Кремля), 14-16 вв. Забрало такого типа могло употребляться как непосредственно в копейном бою, под градом вражеских стрел, так и в турнирных воинских играх дружинников.

К данному типу можно отнести:

·  Шлем с маской из Слонима (12век)

· Шлем с маской на изображении воина - шахматная фигурка, (конец 12 век, начало 13в.)

· Шелом с маской (типа «дуршлак») из Оружейной палаты, 14-16 вв. 


Таким образом кратко прослеживается эволюция доспехов для защиты тела и головы русских войнов с 10 века до первой половины 16 века. 
В результате изучения исторического материала и его классификации для изготовления  выбрана модель шлема первого типа византийско-русский с кольчужной бармицей, чешуйчатый доспех на кожаной основе. Дополнительно для воссоздания более полного варианта обмундирования изготовить тегиляй, стальную рукавицу. Эти модели выбраны потому, что они являются наиболее популярными и широко используемыми в средние века. Также возможно изготовление этих доспехов в наше время с соблюдением исторических традиций, доспехи просты для изготовления в современных условиях. Это позволяет сделать оборудование школьных мастерских, наличие материалов, инструментов и приспособлений. Также возможности учащегося, его знания умения и навыки позволяют справиться с поставленными задачами. Таким образом становиться возможным реконструкция средневекового доспеха Руси. 
II. Технология изготовления средневековых доспехов Руси

2.1. Выбор материалов

Для изготовления шлема выбрано следующее. Детали купола шлема изготавливаются из листовой стали толщиной 2 мм, все остальные части - из стали толщиной 1,5 мм. Кожаные ремни для крепления шлема, завязываются таким же образом что и пояс, либо застегиваются на литые пряжки. Все детали крепятся на заклёпочное соединение. Использованы  заклёпки из стали диаметром 4-6 мм. Для изготовления подшлемника была использована бязь, суровые нитки и ватин в качестве набивки.
Для изготовления чешуйчатого доспеха использовалась листовая сталь толщиной 1,0-1,2мм. В качестве основы взята баранья кожа хорошей выделки, дубленая, стриженая. Чешуйки клепались алюминиевыми заклёпками диаметром 4-6 мм. Бока чешуйчатого доспеха фиксируются кожаными ремнями на пряжки, возможно завязывание. Кольчужное полотно плетется из колец:  диаметром 7-8 мм или 13-14 мм, из стальной проволоки толщиной в 1,5-2 мм. Проволоку использовали из сетки рабицы.
2.2. Выбор оборудования и инструментов

1.
Оборудование:

а)
слесарный верстак

б)
слесарные тиски

в)
струбцина

г) наковальня

д)
различные оправки

ж) натяжка, обжимка, поддержка

2.
Инструменты:

а)
сверлильный   станок  (СВ),   вместо   сверлильного   станка  можно
использовать коловорот или ручную дрель

б)
молоток

в)
зубило

г)
ножовка по металлу

д)
ножницы по металлу

е)
свёрла

ж) наждачная бумага

з) штангенциркуль

и) миллиметровая линейка

к) чертилка

л) кернер

КОНСТРУИРОВАНИЕ

	Описание деталей изделия
	Вид деталей изделия

	1
	2

	ШЛЕМ

	1. Общий вид куполообразный (норманский) шлема с антропоморфной (Полумаска - тип 4 по классификации А.Н. Кирпичникова17 .Массивный наносник и полумаска этого шлема выполнена в виде хищно изогнутого клюва.) маской и бармицей.
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	2. Детали в развернутом виде
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	2.1. Основание купола в виде двух дуг и обода вырезаются из 2 мм стали

размером: 1 дуга – 740 мм
2 дуга – 200 мм
1 дуга – 420 мм
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	2.2. Лепестки купола 4 штуки вырезаются фигурно из 1,5 мм стальных заготовок размером:
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	2.3. Личина  вырезается фигурно из прямоугольного листа по шаблону
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	ЧЕШУЙЧАТЫЙ ДОСПЕХ

	1. Общий вид
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	2. Детали:

2.1.Кожаная основа со стриженым мехом для тела,  

плечи вырезаются из этого же

 материала – 2шт.
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	2.2. Чешуйки вырезаются фигурно из прямоугольных стальных пластинок размером 80 (130) мм / 50 (80) мм, толщиной 1,5 мм,
в количестве 512 штук
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	2.3. Для фиксации изделия используются ремешки 8 штук размером

300 мм.
	


	КОЛЬЧУЖНОЕ ПОЛОТНО (БАРМИЦА)

	1. Общий вид
	[image: image34.png]





	2. Детали – изготавливаются из проволоки диаметром 2 мм.
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ КАРТЫ 

1. ИЗГОТОВЛЕНИЕ ШЛЕМА 

	№ п/п
	Последовательность технологической операции
	Эскиз
	Инструменты и материалы

	1
	2
	3
	4

	1
	Выбор материала для изготовления основания купола: две дуги и обод (сталь толщиной 2 мм, 1560 мм на 50 мм)
	[image: image36.emf]

	Линейка, штангенциркуль.

	2
	Выполнить правку и разметку по шаблону
	[image: image37.emf]

	слесарный верстак, плита, молоток, шаблон, чертилка, линейка

	3
	Выполнить рубку металла по контуру разметки и снять заусеницы
	[image: image38.emf]
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	тиски, зубило, молоток, набор напильников

	4
	Выполнить разметку и просверлить соединительные отверстия, отступив от края 10мм
	[image: image50.png]1600





[image: image51.png]=





	линейка, кернер, молоток, сверло, сверлильный станок, плитка металлическая 

	5
	Выполнить гибку, заклепать места стыка двух дуг и обода купола
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	линейка, тиски, слесарный верстак, сверло, молоток, заклепки, приспособление для клепания

	6
	Выбор материала для лепестков купола

720 мм на 195 мм, толщиной 1,5 мм
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	Линейка, штангенциркуль.

	7
	Выполнить правку и разметку по шаблону.
Размеры лепестков 190 мм на 170 мм.
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	слесарный верстак, плита, молоток, шаблон, чертилка

	8
	Выполнить рубку металла по контуру разметки и снять заусеницы
	[image: image55.emf]



	тиски, зубило, молоток, набор напильников

	9
	Выполнить разметку и просверлить соединительные отверстия, отступив от края 10мм
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	линейка, кернер, молоток, сверло, сверлильный станок, плита металлическая

	10
	Выполнить гибку, заклепать места стыка четырех лепестков, двух дуг и обода купола
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	линейка, тиски, слесарный верстак, сверло, молоток, заклепки, приспособление для клепания (использовалась галтель) 

	11
	Выбор материала для изготовления личины, толщина 2 мм. 
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	Линейка, штангенциркуль

	12
	Выполнить правку и разметку по шаблону
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	слесарный верстак, плита, молоток, шаблон, чертилка

	13
	Выполнить рубку металла по контуру разметки, опилить прорези глаз и снять заусеницы
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	тиски, зубило, молоток, набор напильников

	14
	Выполнить разметку и просверлить соединительные отверстия, отступив от края 10мм, диаметр отверстий зависит от диаметра заклёпки.
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	линейка, кернер, молоток, сверло, сверлильный станок, плита металлическая 

	15
	Выполнить гибку, заклепать места стыка личины и обода купола
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	линейка, тиски, слесарный верстак, сверло, молоток, заклепки, приспособление для клепания


2. ИЗГОТОВЛЕНИЕ ЧЕШУЙЧАТОГО ДОСПЕХА

	№‚ п/п
	Последовательность технологических операций
	Эскиз
	Инструменты и материалы

	1
	2
	3
	4

	1
	Выбор материала для изготовления чешуек

25 600 мм на 80 мм, толщина 1,5 мм
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	Линейка, штангенцыркуль.


	2
	Выполнить правку и разметку по шаблону
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	слесарный верстак, плита, молоток, шаблон, чертилка

	3
	Выполнить рубку металла по контуру разметки и снять заусеницы
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	тиски, зубило, молоток, набор напильников

	4
	Выполнить разметку и просверлить соединительные отверстия, отступив от края 5 – 8 мм
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	линейка, кернер, молоток, сверло, сверлильный станок, плитка металлическая 

	5
	Выбор материала для изготовления кожаной основы. В качестве материала использовали старую дублёнку
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	6
	Вырезать кожу по выкройке: 1 деталь для туловища, 1 детали для рук. Выполнить   соединительные отверстия на расстоянии ____ мм.
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	ножницы, дрель, сверло, мыло или мел,

	7
	Присоединить  чешуйки к кожаной основе через соединительные отверстия с помощью заклепочного соединения

	[image: image67.png]




	линейка, тиски, слесарный верстак, сверло, молоток, заклепки, приспособление для клепания

	8
	Суровой нитью пришить ремни для фиксации изделия, длина нити примерно 300 мм. 
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	игла, нить суровая

	9
	Отделка изделия
	
	наждачная бумага, войлок, паста ГОЙ


3. ИЗГОТОВЛЕНИЕ КОЛЬЧУНОГО ПОЛОТНА
	№ п/п
	Последовательность технологических операций
	Эскиз
	Инструменты и материалы

	1
	2
	3
	4

	1
	Выбор материала для изготовления колец. Нами была использована сетка   рабица, диаметром 2 мм. 
	
	линейка, штангенциркуль

	2
	Навить проволоку
	[image: image10.png]




	стальной прут, проволока, тиски, два деревянных бруска.


	3
	Выполнить рубку проволоки можно двумя способами -   вырубать зубилом или кусачками, снять заусеницы
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	тиски, зубило, молоток, набор напильников, кусачки

	4
	[image: image68.emf]

Переплести кольца – одно кольцо соединяется с четырьмя соседними, так плели один ряд, после ряды соединяли при этом нужно следить за тем чтобы соединительное кольцо (красное) шло сверху колец одного ряда и снизу, другого ряда. Длина полотна зависит от диаметра шлема, а ширина полотна должна закрывать плечи. 
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	разъемные кольца,

плоскогубцы – 2 шт.

	5
	Присоединить готовое кольчужное полотно через соединительные отверстия и ремешки для фиксации шлема
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	кожаный шнур




III. Охрана и культура труда 

Инструкция по ОТ и ТБ для жестянщика


Настоящая инструкция разработана с учетом требований законодательных актов и других нормативных правовых актов Российской Федерации, содержащих государственные нормативные требования охраны труда и предназначена для слесаря-жестянщика при выполнении работ согласно профессии и квалификации.

1. Общие требования безопасности.

 К самостоятельной работе жестянщиком допускают лица не моложе 18 лет, прошедшие медицинское освидетельствование, специальное обучение, имеющие соответствующее удостоверение, прошедшие:

· вводный инструктаж

· первичный инструктаж на рабочем месте

· обучение безопасным методам и приемам труда по утвержденной программе

· инструктаж по электробезопасности на рабочем месте и проверку усвоения его содержания

1.1.  Жестянщик должен проходить:

· повторный инструктаж не реже 1 раза в 3  месяца

· ежегодную проверку знаний 

· ежегодный медицинский осмотр

· внеплановый инструктаж – при изменении условий труда, технологии, инструкций по эксплуатации, охране труда, после несчастных случаев на предприятии или в ведомстве, при установке нового оборудования.

1.2.  Перед выполнением разовой несвойственной работы, не требующих специальных правил допуска, рабочий должен получить целевой инструктаж у своего руководителя с записью в журнале.

1.3.  Жестянщик станции обязан:

· соблюдать правила внутреннего распорядка предприятия,

· соблюдать требования должностной инструкции по охране труда, инструкции о мерах пожарной безопасности, инструкции по электробезопасности, инструкции по безопасному перемещению на территории  предприятия,

· соблюдать требования к эксплуатации оборудования,

· использовать по назначению и бережно относиться к спец. одежде, инструменту, средствам индивидуальной защиты,

· знать месторасположение средств оказания первой медицинской помощи и уметь пользоваться ими,

· знать место расположения средств пожаротушения и знать правила пользования ими,

· знать пути эвакуации в случае пожара и аварии,

· выполнять работы согласно требований должностной инструкции,

· соблюдать правила промышленной санитарии и личной гигиены,

· не допускать захламления своего рабочего места,

· принимать пищу и курить в специально отведенных местах

1.4.  Основные опасные и вредные факторы при выполнении работ жестянщика:

· движущиеся машины, механизмы и их части,

· производственный шум,

· электрический ток,

· острые кромки, углы, заусеницы,

· повышенная загазованность при работе на канализационных станциях,

· недостаточная освещенность рабочего места.

1.5.  При несчастном случае на производстве очевидец или пострадавший должен принять меры исключающие дальнейшие воздействие травмирующего фактора, оказать первую медицинскую помощь, сообщить мастеру, диспетчеру, начальнику участка, принять меры к сохранению обстановки, если это не создает опасность для окружающих.

1.6.  Обо всех замечаниях по состоянию инструмента, оснастки или опасностях на рабочем месте сообщать немедленно мастеру.

1.7.  За невыполнение требований данной инструкции слесарь-жестянщик несет ответственность согласно действующему законодательству.

2. Требования безопасности перед началом работы.

2.1. Надеть спецодежду, спецобувь и заправить так, чтобы не было свисающих  концов.

2.2.  Получить задание на выполнение работ у мастера.

2.3. После получения задания слесарь-жестянщик обязан:

· подготовить необходимые средства индивидуальные средства защиты (очки защитные – при подготовке и очистке листов стали и жести, рукавицы, беруши или наушники),

· проверить рабочее место и подходы к нему на соответствие требованиям безопасности, наличие и состояние заземляющих устройств оборудования,

· подобрать технологическую оснастку, инструмент и оборудование, необходимые при выполнении работ, и проверить их соответствие требованиям безопасности,

2.4. Жестянщик не должен приступать к выполнению работ при следующих нарушениях требований безопасности:

· наличие неисправностей технологической оснастки, средств защиты работающих и инструмента, указанных в инструкциях заводов-изготовителей по их эксплуатации, при которых не допускается их применение,

· несвоевременном проведении очередных испытаний (технологического осмотра) технологической оснастки, инструмента и приспособлений,

· отсутствие или повреждение защитного заземления оборудования,

· недостаточной освещенности рабочих мест и проходов к ним.

2.5. Обнаруженные нарушения требований безопасности должны быть устранены собственными силами, а при невозможности сделать это жестянщик обязан сообщить о них мастеру.

3. Требования безопасности во время работы.

3.1. Производить заготовку карт, изготовляемых изделий, слесарь-жестянщик обязан в мастерских на специальных станках, устойчиво и надежно закрепленных к полу.

3.2.  При выполнении заготовительных работ жестянщик обязан:

· Рубку стали зубилом производить удары не в полную силу, а отрубаемую часть детали направлять на свободное место таким образом, чтобы осколки не могли нанести повреждений работникам, находящимся по близости.

· Тщательно закрепить обрабатываемую деталь в тисках, которые прикреплены к верстаку на высоте локтя работающего.

· Выполнять резку кровельной стали или жести специальными ножницами с ручным или механическим приводом, держа руки не ближе 10см от лезвия ножниц. При необходимости косого реза листовой металл следует начинать резать с той стороны, где угол между линией отреза и краем металла ближе к прямому углу.

· Поддерживать клещами короткие полосы металла или мелкие детали при резке на ручных ножницах.

· Применять щетки-сметки при удалении с верстака пыли, ржавчины, металлической стружки, получающихся при резке листовой стали.

3.3.  Складировать материалы и заготовки слесарь-жестянщик обязан в специально отведенных местах при соблюдении следующих мер безопасности:

· листовая сталь и карты – плашмя стопками высотой 1,5м,

· жесть, упакованную в ящики – в штабеля высотой до 1,5м, а упакованную в рулоны – в вертикальном положении "на торец".

3.4. Переноску, правку, резку, гибку и вальцовку деталей из листовой стали или жести разрешается выполнять только в рукавицах.

3.5. Слесарю-жестянщику запрещается работать ножницами при наличии вмятины, щербины, трещины в любой части ножа, зазоров между кромками ножей не более 3мм.

3.6.  При работе на пробивных прессах следует надежно закрепить пуансон и матрицу.

3.7. При работе на зиг-машинах и вальцах материал следует подавать таким образом, чтобы расстояние между вращающимися частями машины и руками работающего было не менее 15см.

3.8. Для переноски и хранения инструментов и мелких деталей слесарь-жестянщик обязан использовать индивидуальные сумки или портативные ручные ящики.

3.9.  При переноске или перевозке инструмента его режущие и острые части должны быть защищены чехлами.

3.10.  При работе на плите все применяемые инструменты (оправки, бруски, призмы, и т.п.) и приспособления укладывать на специальные подкладки (дерево, резина) препятствующих сползанию во время работы. Следить чтоб инструмент и оснастка не упали на ноги.

3.11. При работе зубилом, молотком, выколоткой и другими ударным инструментам  пользоваться защитными очками.

3.12. При обрезке детали и заготовки ручными ножницами пользоваться защитными очками.

3.13. При переноске ручного электрического и пневматического инструмента держать его за рукоятку корпуса, а шланг или кабель свернуть в кольцо.

3.14. Пользуясь прихватами, стубцинами, прижимами закреплять в них деталь надежно, убедиться что деталь не упадет.

3.15. Подключение ручного электрического инструмента производить только розеткой и вилкой.

3.16. При работе ручным пневматическим инструментом следить за тем, чтоб шланги были надежно закреплены хомутами.

3.17. При обнаружении неисправности ручного электрического инструмента работу прекратить, а инструмент сдать на ремонт. Производить ремонт самому запрещается.

3.18. При выполнении работ гильотинных ножницах, сверлильных, обдирочных станках выполнять требования инструкций по охране труда на этих станках.

4. Требования безопасности в аварийных ситуациях.

4.1. При обнаружении загорания или в случае пожара:

отключить оборудование,

· сообщить мастеру, диспетчеру о загорании,

· Приступить к ликвидации загорания средствами, имеющимися в цехе в соответствии с инструкции по пожарной безопасности,

· при угрозе жизни и распространении пожара – покинуть помещение.

4.2. При несчастном случае оказать пострадавшему доврачебную помощь и вызвать медицинскую помощь. Принять меры к сохранению обстановки, если это не создает опасность для окружающих.

4.3. О несчастном случае сообщить мастеру, диспетчеру.

5. Требования безопасности по окончании работы.

5.1. По окончании работы жестянщик обязан:

отключить оборудование и инструмент от электрического питания,

· убрать инструмент, оснастку,

· очистить от материалов, отходов, пыли рабочее место, оборудование оснастку,

· обо всех замеченных во время работы сообщить мастеру,

· вымыть руки принять душ.

IV. Теоретический экономический расчет

1.       Затраты на материалы:

а)
 Стоимость листового металла:   С1  = m1 х ц1

m1 - масса затраченного материала в тоннах,

ц1 - стоимость одной тонны металла.

б)
Стоимость затраченных заклёпок: С2 = т2 х ц2

 т1  - количество упаковок заклепок 

 ц1  - стоимость одной упаковки

Если вместо заклепок использовались гвозди на 100, тогда

т 2 - масса затраченных гвоздей в килограммах,

ц2 - стоимость одного килограмма.

в)
Стоимость электроэнергии:С3 = W x t x Ц3  

W - мощность двигателя в 1,5кВт, 

t - время, затраченное на работу 

(при выполнении заклёпочного соединении был использован сверлильный

станок)

2. Отчисления на зарплату производятся из расчета, что оплата 1 часа работы слесаря N-го разряда из расчета единой тарифной сетки в рублях;

С4  = V х Ц4

V – время затраченное на изготовление,

Ц4 – стоимость N-го разряда из расчета единой тарифной сетки в рублях. 

3. Величина затрат (себестоимости) на изготовление доспехов составляет С = С1 + С2 + С3 + С4 

Примечание: практический экономический расчет не выполнен в данной работе , чтобы не загружать лишней информацией, т.к. он представляет собой отдельный труд с привлечением специалистов, с разработкой  научного аппарата, формулировкой целей и задач, обоснования исследования и расчетов. Это не входит в задачи представленного проекта.Заключение 

Заключение

Творческий проект на тему “Боевое снаряжение в средневековой Руси 10 век - начало 16 века и особенности его изготовления” является очередным этапом в изучении средневековой эпохи. В результате работы над проектом поставленная цель достигнута, задачи выполнены. Накапливается и классифицируется материал, изучаются виды военного снаряжения средневековой Руси, идет процесс овладения и совершенствования навыков для выполнения технологического процесса изготовления доспехов,  совершенствуется  умение выполнять работы с металлом: правка, гибка, отделка, сверление, рубка, опиливание, полирование. Осваивается новый вид работ – плетение кольчужной бармицы, клепание чешуи на кожаную основу.

В дальнейшем планируется продолжение работы по изучению средневековья. Это изучение особенностей оружия и доспехов для конечностей русского война. Неотъемлемой частью является изготовление поддоспешного обмундирования и гражданской одежды.

Таким образом, эта работа является очередным этапом большого проекта  цель которого – изучение средневековой эпохи в аспекте снаряжения войнов с подготовкой и демонстрацией доспехов. 

В дальнейшем эта работа поможет определиться с выбором профессии. Полученные знания, умения и навыки могут пригодиться в работе жестянщика, авторемонтника, рихтовщика, ювелира, историка, археолога, художника, дизайнера и др. Проделанная научно-практическая сыграет роль в профессиональной ориентации.

Приложение
Результат работы.
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Самоанализ проекта

Работа по теме проекта проходит в течение 2007-2008 учебного года, поставленная цель была достигнута, задачи выполнены. Изучена литература по теме исследования, собран и классифицирован дополнительный материал. Во время подготовки узнал много нового, расширил свой кругозор. Изучены современные издания (20-21век), к сожалению нет возможности обратиться к более ранним и полным описаниям доспехов и эпохи средневековья в целом. Совершенствуются навыки быстрого чтения, анализа и синтеза полученной информации; умение выделять главное в прочитанном. Есть перемены и в личностных качествах. Стал более терпеливым, усидчивым, аккуратным. Есть желание делиться тем, что знаешь. Чем глубже изучается тема тем интереснее становиться над ней работать. 

Для более полного представления о данной исторической эпохе сделана реконструкция средневековых доспехов витязей: шлем с личиной и кольчужной бармицей, чешуйчатый доспех, тегиляй. Изготавливая шлем научился лучше обрабатывать металл, расклёпывать заклёпки, усовершенствовал навыки правки, гибки, отделки, сверление, рубки, опиливания, полирования металла. Научился плести кольчужное полотно: начиная с рубки колец, заканчивая креплением готового полотна. Этот вид работы раньше делать не приходилось.  Процесс работы был интересным и увлекательным. У сверстников тоже появился познавательный интерес, желание изучать средневековую эпоху, изготавливать доспехи.

Особые трудности заключались в том, что в тех немногих литературных и других источниках информации, которые имеются, сложно найти указания по технологии изготовления доспехов, отсутствуют чертежи, размеры. Отсутствие этого пришлось восполнять на практике методом проб и ошибок.

В дальнейшем планирую продолжить работу по теме. В течении 2008 года подготовить технологические карты и изготовить «наговицы» или стеганые поперек чулки с кожанной шнуровкой с боку (доспех для защиты ног), «наручи» (доспех для защиты рук), изготовить металлический макет    средневекового оружия витязя. Некоторые доспехи уже в работе.
Неотъемлемой частью является изготовление поддоспешного
обмундирования и гражданской одежды.

Таким образом, этот творческий проект является очередным этапом большого проекта целью которого является изучение средневековой эпохи в аспекте снаряжения воинов с подготовкой и демонстрацией доспехов. В дальнейшем эта работа поможет определиться с выбором профессии. Полученные знания, умения и навыки могут пригодиться в работе жестянщика, авторемонтника, рихтовщика, ювелира, историка, археолога, художника, дизайнера и др. Проделанная научно-практическая поможет в профессиональной ориентации.
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