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ВВЕДЕНИЕ
 В глубинах родного Урала
   В преданьях седой старины

       Демидовых дело вставало

Давая металл для страны.

А.Н.Чебыкина,  поэтесса 
        Геологическое строение Свердловской области отличается значительной сложностью. Здесь выделяется несколько разновозрастных тектонических  структур. Уральская складчатая система  известна   в геологии как герцинская  складчатость палеозоя, перекрытая отложениями мезозоя и кайнозоя.
 Разнообразные горные породы Урала, слагающие  участок земной коры: осадочные, магматические и метаморфические образуют сложную мозаику глубинного строения недр и земной поверхности. Горы  подвергались выветриванию и разрушению, поэтому содержащиеся в них полезные ископаемые постепенно выходили на поверхность и оказывались более доступными для извлечения. 
Издавна недра земли  привлекали предприимчивых людей, которые приходили на Урал в поисках металла, но активное развитие горнорудного дела началось на рубеже XVII ~ XVIII веков, когда были обнаружены богатые запасы железных и медных руд. Уральская металлоделательная  промышленность развивалась стремительными темпами. Уже к середине XIX века Урал стал известен на весь мир как надежный поставщик очень качественного железа. Особое предпочтение отдавалось легендарной марке демидовских заводов "Старый соболь". Бурно развивались предприятия по добыче россыпного золота и платины. Именно Урал стал родиной российской золотодобычи. 
Фундаментом всего хозяйственного комплекса Свердловской области издавна является металлургия. В составе этого межотраслевого комплекса тесно взаимодействуют предприятия черной и цветной металлургии. Сегодня комплекс состоит из 335 предприятий и производств.
В 2007 году исполнилось 245 лет одному из старейших предприятий Уральской горно -металлургической компании  -  Верх- Нейвинскому заводу, ныне - филиалу «Производство сплавов цветных металлов» ОАО «Уралэлектромедь». Сама история этого предприятия, по сути, есть история становления и развития всей уральской металлургии, ровесником которой фактически является завод. И словно в зеркале отразились на водной глади старинной заводской плотины основные вехи этой истории.
Цель нашей работы:
 изучить развитие  металлургии на Урале на примере  Верх - Нейвинского завода цветных металлов за период существования до наших времен.
Задачи:

1. Узнать историю развития  заводов Верх – Нейвинской дачи.

2. Выяснить, как работал завод после Великой Октябрьской социалистической революции 1917 года.

3. Описать производственную структуру предприятия, производственные связи завода

4. Научиться работать с источниками информации: книгами, газетами, журналами. 

Объект исследования: Верх - Нейвинский завод производства сплавов цветных металлов Невьянского  района Свердловской области.  

Предмет исследования: изучение истории завода за период существования до наших времен.
В данной работе мы выдвигаем гипотезу:  мог ли развиваться поселок Верх-Нейвинский, без создания завода?

В славные демидовские времена, когда внук Никиты Демидова Прокопий объявляет о пуске Верх-Нейвинского железоделательного и чугуноплавильного завода,  многие десятилетия предприятие трудится во славу государства российского.
Мои родственники давно трудятся на заводе в ремонтно-механическом цехе, передо мной стоит право выбора специальности на благо Родины, вот почему данную тему мы считаем актуальной.

 В новейший период истории, когда завод под именем «Производства сплавов цветных металлов» становится частью Уральской горно-металлургической компании и ее головного предприятия ОАО «Уралэлектромедь»,  филиал «Производство сплавов цветных металлов» ОАО «Уралэлектромедь» переживает масштабную реконструкцию. Изменяется внешний облик цехов, внедряются современные технологии и оборудование. И на этом фоне еще отчетливее ощущается та особая атмосфера, которой буквально пропитан здесь каждый уголок, и традиции, заложенные основателями завода, воспринимаются гораздо острее. Чувство ответственности, чувство собственного достоинства, преданность любимому делу, усердие и невероятное трудолюбие - эти качества присущи и нынешнему поколению Верх - Нейвинских  металлургов. Здесь как нигде умеют беречь и хранить свою историю, как сумели сохранить на заводской площадке старинную демидовскую плотину...
Прадед заводов Верх - Нейвинской дачи
Железное производство близ  Верх - Нейвинска  началось задолго до основания ныне находящихся здесь заводов. Еще в самом начале XVII века по берегам реки Нейвы были найдены железные руды. Образец магнитного железняка направили для пробы в Амстердам. Оттуда получили ответ, что «лучше того железа добротою и мягкостью быть невозможно». Найденные месторождения могли послужить рудной базой для строительства железоделательного завода.
Во второй половине XVII века «гулящие» (беглые) либо легально отпущенные властями люди из Нижнегородских, Олонецких, Тульских и других земель, используя опыт местного населения (вогулов), быстро освоили кустарное производство получения железа для использования его в своем крестьянском хозяйстве.
Железную руду сначала вместе с дровами, а позже с древесным углем плавили в колодцах, а затем - в домницах  на естественной тяге. Полученное «сырое железо» нагревали в горнах и ковали сначала на камнях, а впоследствии на металлических наковальнях. В горнах нагрев доводили до 1100 - 1300°С. «Сырое железо» наваривалось куском на железный лом. Такой кусок «сырого железа» и назывался «крицей», а от него и процесс получения железа назвали «кричным». Таких производств железа (мини-заводов) в районах Невьянска и Верх-Нейвинска было много.
Однако одним из первых серьезных предприятий близ Верх-Нейвинска был завод братьев Тумашевых. В 1669 г. Дмитрий Тумашев из местной железной руды выплавил первое железо, которое годилось «во всякое дело».
По всей вероятности, завод был не велик и работал недолго (с 1669 до 1680-1685гг.).
Поскольку завод соединял весь цикл работ от добычи руды до ее плавки и получения кузнечных изделий, несомненно, предполагалось хотя и примитивное, но разделение труда.
Завод имел 3 рудника от полуверсты до полутора верст от завода.
Из документов известно, что в год завод давал от 900 до 1200 пудов железа. Часть его сдавали в казну, а основная часть шла на местный рынок. В основном завод выпускал сельскохозяйственные орудия: «150 лемехов сошных, весом 20 пудов». Население же предпочитало покупать полуфабрикаты, которые отдавали на переработку местным кузнецам. В 1671 г. На заводе работало 23 человека.
К работе на заводе привлекались как местные крестьяне, так и «гулящие» люди, приходившие из Европейской части России. Положение работных людей завода было незавидным. Предприниматели не стеснялись в жестоком обращении с людьми.
Любомиров и Кафенгауз напишут, что мужицкие заводы на Среднем Урале помогли и ускорили нахождение (разведку) больших запасов руд для Петра I, который приступит к постройке государственных и частных заводов в этой части России.
Рождение Верх - Нейвинского  завода
Разработка и плавление железных руд продолжались на протяжении XVII - XVIII веков. Известно немало железных рудников, существовавших в окрестностях Верх – Нейвинска  еще до его возникновения, например, вверху Нейвы на Заречной стороне (1716г.), близ деревни  Тарасковой  у речки Березовки (1747г.), в верхней части речки Шайтанки (1756г.), на Мурзинском мысу (1756г.),  от реки Нейвы в 130 саженях, с правой стороны, по течению на горе Борово  место, рудник твердой руды в 5 верстах от деревни Тарасковой .  Казалось, сама природа указывала на то место, где можно было поставить железоделательный завод.
Эти места окружали лесные непроходимые массивы, рядом протекало множество пресноводных рек.
Мелкие железоделательные промыслы местного населения и пришлых людей подготовили кадры рудознатцев, металлургов, работников, изведавших промышленный труд. Да и примеры, как построить Верх-Нейвинский завод, уже были. Это не только завод Тумашевых, но и Невьянский (1701г.), Верхнетагильский (1716г.), Верх-Исетский (1726 г.) и другие промышленные предприятия.
Архивные документы говорят о том, что место для строительства Верх-Нейвинского завода, присматривалось давно. Так, 10 мая 1697 г. Был издан указ Берг-коллегии верхотурскому воеводе, в котором предлагалось осмотреть места «железных руд от Невьянской слободы в 25 верстах по реке Невье да от деревни Федьковки в 2-х верстах, да также в 20 верстах по реке Невье».
 В 1732 году Акинфий Демидов увлекся идеей создания нового завода в верховьях реки Нейвы. Строительство было намечено в районе Присталова мыса. Под завод уже расчистили место, но затем решение отменили, сочли, что по проекту «плотина слишком обширна».
В указе от 23 апреля 1699 г. Петр I повелел верхотурскому воеводе: « о сыскании руд на реках Невье и Тагиле и буде найдутся руды немедля тут ставить заводы». Также в указе от 6 декабря 1702 г. Никите Демидову царь повелел «ставить новые заводы буде найдутся новые руды». Однако в 1759 г. решение было принято - стоять на том месте чугуноплавильному железоделательному Верх-Нейвинскому (Новому) заводу.
Акинфий Никитич Демидов умер 18 августа 1745 г. в дороге, направляясь в сибирские заводы.
Непосредственно строительством завода занимался его старший сын -Прокофий. По определению Берг-коллегии 1760 г. Мая 18 дня велено Прокофию Демидову на реке Нейве у Присталого мыса в 4 верстах выше княжего моста построить железовододействуемый завод и при в нем для выплавления чугуна - одну домну и ковать железо шестью молотами.
Однако Прокофий к строительству нового завода сразу не приступил, так как решал спорные вопросы по землям с А.С. Строгановым и Воронцовыми.. После многочисленных тяжб между заводовладельцами Берг-коллегия «рассмотрев дело должным порядком по самой сущей справедливости»,  3 апреля 1762 г. Берг-коллегия приказала: «дворянину Прокопию Демидову в Сибирской губернии на Нейве реке железовододействуемый завод и при нем для выплавки чугуна одну домну построить дозволить…». Это распоряжение стало окончательным.

         Строительство завода началось с возведения плотины длиной 415, шириной снизу 15, сверху 12 сажен. Строительство его началось с плотины, которая должна была перегородить Нейву и заставить ее воды вращать все агрегаты будущего предприятия. Чтобы поднять воду до нужного уровня, надо было свалить в русло реки сотни тысяч кубометров грунта. Машин в те века не было, и все предстояло перевернуть только мускульной силой людей. На стройку были согнаны тысячи людей. Тачка и лопата – вот все, чем были вооружены «работные людишки». Изнурительный труд, голод, болезни ежедневно уносили в могилу десятки жизней. 

Земляные работы не прекращались ни днем, ни ночью, и за сравнительно короткий срок была построена громадная по тому времени плотина. Рука трудового человека остановила извечный бег реки: слившись с озером Таватуй. Пруд и озеро Таватуй соединились и образовали огромное водохранилище с площадью зеркала около 30 кв.км.  по некоторым данным завод построен в 1762 году, в действие пущен в 1764, по другим – построен в 1767 году.
Ю.Гессен в книге «Металлургические заводы на территории СССР» пишет: «Можно полагать, что заложен был завод в 1762 году, но пущен в действие лишь в 1767 году, судя по тому, что в этот год завод, имея только 42 рабочих, выковал всего 13 тыс. пудов железа, домны тогда еще не было, между тем в ближайшие годы его производительность была значительно выше».

            В 1767 г. Верх - Нейвинский завод дал первое производственное железо. Было в этот год выковано более 13 тысяч пудов (213 тонн). В ближайшие годы его производительность станет значительно выше. 
Расцвет завода. Савва Яковлев и его потомки (середина XVIII -
конец XIX веков)
На основании разрешения государственной Берг-коллегии от 12 декабря 1768 г. Прокофий Демидов продал 20 января 1769 г. Савве Яковлевичу Яковлеву (Собакину) Невьянский, Быньговский, Шуралинский, Верхнетагильский, Вогульский и Шайтанский заводы со всеми принадлежащими фабриками, мельницами, рудниками и прилежащими к ним лесами, угодьями, пристанями, а также вновь построенный на реке Нейве Верх-Нейвинский железоделательный завод за 800 тысяч рублей. (В это время Савве Яковлеву было 59 лет. Прокофий Демидов продал все эти заводы потому, что «недоволен был своими сыновьями».
В 1772 году была построена домна,  и завод функционировал как чугуноплавильный и железоделательный. В 1777 году оборудование завода состояло из одной домны, 8 молотов, 16 горнов для ковки полосового и колотушечного железа, одного молота и одного стана для резки и плющения железа, одного молота и 8 горнов для изготовления заводских кузнечных инструментов. Среднегодовая производительность в конце 18 века составляла 180 тысяч пудов чугуна, при количестве мастеровых и работных людей: мужского пола -1015 человек, женского – 1076.
            О происхождении  Саввы Яковлева Собакина рассказывают следующее:

Императрица Елизавета Петровна любила до смерти вокальную музыку и потому очень жаловала не только людей, обладавших этим искусством, но даже тех, кто имел,  хотя какую-либо способность к  нему. Однажды, сидя на балконе, Ее величество заметила проходившего  вдали молодца с ношею на плечах и, услышавши его звонкий, чрезвычайно сладенький напев: «све-жа-я - те-ля-ти-на», Государыня напрягает слух, а разносчик, точно в угоду ей, повторяет свой призыв покупателя.

- «Какой прекрасный голос»- говорит Императрица, находившимся близ нее придворным кавалерам и добавляет: «Cкажите гофмаршалу, чтоб он взял певуна в поставщики  припасов для моей кухни». Разносчик немедленно был догнан посланными за ним камер-лакеями  и отведен в присутствие гоф- интендантской конторы.

Детина, обративший на себя внимание Императрицы был Савва Яковлев Собакин. Когда артель, к которой он принадлежал, узнала о счастье своего члена, то не могла достаточно надивиться, разводила руками, приговаривая: «Ну, талант выпал Савке», - так называли парня товарищи, - «теперь успевай наш земляк загребать денежки, не ходи, как мы грешные, с утра до вечера по улицам, не голоси без толку». Действительно, карман Собакина начал быстро наполняться, не смотря на то, что он пришел в Петербург из своего родного города Осташкова Тверской губернии пешком, «с полтиной в кармане и родительским  благословением».

Некоторые из вельмож, желая угодить Государыне, поручили избранному ей поставщику снабжать телятиной их собственные дома, чем, разумеется, ускорили его обогащение. Не мало содействовал Собакину, при составлении его богатства, и покровительство князя Потемкина, которому он доставлял съестные припасы, угождая всем причудам светлейшего. А Потемкин, довольный Яковлевым, отдал ему поставку на армию, что в ту пору было обыкновенным источником громадной  разживы.

Под конец царствования Елизаветы Петровны, Собакин, записавшись  в купечество, имел уже столько капитала, что мог вместе с другими коммерсантами взять на откуп таможню в Риге и нажил здесь миллионы.

Около этого же времени богач перешел из податного звания (он был казенным крестьянином) в чиновничье, чтобы добиться дворянства, а через это приобрести право на покупку населенных имений.

Большие торговые обороты сделались для Собакина постоянным занятием. Так, при Екатерине II, в руки его и  К попал петербургский питейный откуп, от которого Савва нажил «большие тысячи». Но Савка оставался прежним Савкою. Вышел такой казус. В 1774 году заключен был мир с Турцией при Кучурь- Кайнарджи.  Екатерине очень  желательно было, чтобы самая чернь в ее резиденции поняла всю важность нового политического события т для доставления этого употреблен способ, правду сказать, довольно странный. На первые три дня после обнародования манифеста приказано было открыть все петербургские кабаки: каждому посетителю дозволялось, за казенный счет, выпить здесь чарку водки в честь победы Румянцева.  Пир был гомерический. По окончании попойки, правительство затребовало от откупа сведения о количестве израсходованного вина и получило в ответ столь громадную цифру бочек, что стало в тупик. Прежде уплаты денег нарядили следственную комиссию для  розыскания  правды. Оказалось, что в данное время во всех столичных складах не хранится такого запаса водки, какой выписан  откупщиком. Собакин был отдан под суд, но счастье опять выручило своего любимца. Государыня помиловала и, для забвения его поступка, повелела ему носить фамилию по отчеству – Яковлев.

И вот этот мясник и кабатчик стал силой на Урале. Положение рабочих и без того незавидное, с переходом от Демидова в руки Саввы Яковлева, стало еще хуже: их обременяли непомерными работами.

После смерти Саввы, последовавшей в 1784 году, Невьянский завод вместе  с Быньговским  достался по разделу Петру Савичу, который в 1792 году сочинил для заводских приказчиков  крайне интересную  инструкцию, заключающую в себе 18 пунктов. В ней предписывалась экономия в лесе, чтобы берегли его недреманным оком, чтобы в Невьянске было благочиние, порядок, тишина и благосостояние; не шатались – бы по кабакам, и улицам пьяные, висельники и крикуны… наблюдаема - бы была по всем улицам, переулкам и в рядах чистота, канавы и мосты имелись бы исправны.

Вообще, крепостному населению жилось на заводах не сладко. Свирепые истязания, кнут, плети, каторжные избы, колодки, цепи и прочее были в большом ходу. 

В 1788 г. Верх-Нейвинский завод с другими заводами вдова продала своему сыну - коллежскому советнику Ивану Яковлеву. К 1795 г. на заводе работало 1017 душ мужского полу, 984 - женского.
 После его смерти, по его желанию, на основании раздела Московского надворного суда во втором департаменте перешли гвардии корнету (сыну Ивана, внуку Саввы) Алексею Ивановичу Яковлеву Верх-Исетский, Верх-Нейвинский (в 1804 г.), Режевской, Верхнетагильский, Шуралинский, Сылвенский и Саргинский заводы. Стремясь получить наибольшую прибыль, он расширяет производственные мощности завода и устанавливает на нем более совершенное оборудование. Для выделки листового железа были введены в действие прокатные станки, что позволяло сократить применение молотов, и являлось передовой технологией.
Талантливый изобретатель Евдоким Бобылев, работавший на Верх-Нейвинском заводе, так усовершенствовал прокатные станки, что на них впервые в  России стали изготовлять листы железа в 3 раза длиннее, чем делали прежде. Трехаршинные листы Верхнейвинского железа в сравнении с продукцией других заводов были не только увеличенных размеров, но и «отменными по прямизне, мягкости и глянцу». За столь важное новшество император повелел наградить владельцев завода золотой медалью с надписью «За полезное». (Приложение)

Применение на заводе прогрессивных воздуходувных приборов – цилиндрических чугунных мехов способствовало тому, что на существующий объем доменной печи (высота 15 аршин, диаметр в калоше -3, в распаре -4) суточная выплавка чугуна составила 750-780 пудов, что являлось одним из лучших показателей в отрасли.
В бытность Яковлевых Верх-Нейвинский завод достигает определенного расцвета. Домна завода 13 июля 1772 г. Выдала чугуна 5490 пудов (90 тонн). За остальные полгода - 70355 пудов (1152,5 тонн). В 1775 г. был поставлен на заводе рекорд - было получено чугуна 207037 пудов (3392 тонны). С 1772 по 1863 гг. завод получил 318258 пудов чугуна (5220 тонн). Каждый пуд стоил 35-38 копеек. Для «разтолщения» твердой руды работал вододействующий молот. Воздух в домну подавали четырьмя чугунными машинами, которые действовали от водоналевных колес.
В 1772 г. продолжало коваться железо разных сортов до 71015 пудов (1164 тонны), постоянно действовало два молота (два еще готовились к работе).
По данным 1777г., оборудование завода состояло из 1 домны, 8 молотов, 16 горнов для ковки полосового и колотушечного железа; 1 молота и 1 стана для резки и плющения железа; 1 молота и 8 горнов для изготовления заводских кузнечных инструментов. К 1778 г. завод стал иметь полный металлургический цикл производства. Также была пильная мельница на 3 рамы, 27 вододействуемых колес.
Кроме получения железа и чугуна, рабочие завода изготовляли посуду, сковороды и разные плиты, шесточницы, орудия труда, гвозди, проволоку, котлы и котелки, разные якоря, полосовое, широкополосное, брусковое железо. Позднее завод начнет выпускать листовое красное и глянцевое железо до 68 тысяч пудов (1114 тонн) в год. Листовое и шинное железо изготовлялось исключительного качества. Железо до 80% вывозилось в Англию, США.
Позднее на Верх - Нейвинском заводе начнут отливать из своего чугуна лучшие меховые цилиндры и валки для прокатки железа, молоты, наковальни очень высокого качества, так как «действовали долго без повреждений».
Конец XVIII века. Верх – Нейвинский завод продолжает развиваться, а промышленное производство - совершенствоваться. Строится большая каменная «плющильная» фабрика для изготовления листового железа. На ней устанавливаются нагревательные печи, горные и плющильные, раскатные, резательные машины, привезенные из-за границы. Все механизмы приводились в движение водоналивными колесами, получающими воду из ларя плотины.
В 1803 году в 556 саженях ниже Верх-Нейвинского завода реку Нейву перегородили еще одной плотиной и ввели в действие так называемый Нижний Верх-Нейвинский завод, который играл роль вспомогательной для верхнего и фактически являлся его частью. Он был построен для выковки полосового железа, которое затем обращалось в листовое. Для отделки железо отвозилось на Верх-Нейвинский завод. 
1812 год. Война с Наполеоном. Сохранился список заводов, на которые возлагается в 1812 г. отливка артиллерийских снарядов. 
С 1813 г., можно сказать, начался золотой век Верх-Нейвинского завода. В июне 1813 года маленькая девочка Катя Богданова  нашла на песке близ завода золотой самородок и принесла его заводскому приказчику И.Е. Полузадову. В честь открытия золота А.И. Яковлев приказал отчеканить медаль весом 1 фунт 34 золотника.

В 1819 году в Верх-Нейвинской заводской даче А.И.Яковлева возник первый в России частновладельческий прииск для добычи рассыпного золота – Нейвинский.

 В связи с этим событием изменяются и задачи Верх-Нейвинского завода. Наряду с выплавкой «чугуна, разных сортов полосного железа и некоторых сортов жести, луженого листового железа» основной функцией становится «выработка золота из песков» (по важности ее ставят на первое место, так как золото давало гораздо больше доходов владельцу и казне, чем производство продукции черных металлов).

 Через некоторое время в Верх - Нейвинской даче началась золотая лихорадка, которая перекинулась на всю губернию. 
О масштабах новой деятельности Верх - Нейвинского  завода  можно судить по следующим цифрам: в 1824 году в даче завода было 45 золотых приисков, на которых работало до 2000 человек и действовало 400 вашгердов для промывки золота. За 10 лет с 1819 по 1828 годы было добыто 224 пуда золота, то есть 3584 кг.

 С 1810 - 1850 гг. Верх-Нейвинский завод стал предприятием промышленного комплекса. В конце 1829 года завод по-прежнему держал первенство среди других частных и казенных заводов по техническому оснащению. Об этом свидетельствует факт, что управляющий Горноблагодатскими казенными заводами в своем письме в Главное Верх-Исетское заводское правление в 1826 году просил допустить мастеров с казенных заводов к осмотру заводского оборудования на Верх- Нейвинском, Верх- Исетском и Ржевском заводах «как лучше других заводов устроенных для заводского хозяйства».Наиболее технически совершенными были станы по выделке листового железа, отлично укрепленный водопроводный канал, машина для промывки золотосодержащих песков.

 Чтобы усилить энергетическое хозяйство, были поставлены паровые машины.
В 1849 году завод перешел к наследникам Алексея Яковлева.

 Накануне падения крепостного права оборудование завода состояло: из 1 доменной печи,  вагранки, 2 кричных горнов, 1 горна для изготовления стали, 2 кричных молотов, калильных печей: 2 раскатных, 5 листоотделочных, 1 воздушной стальной; 9 листоотделочных молотов - боевых и гладильных, 23 ручных кузнечных горнов, 27 водяных колес, 1 турбины «Жонваля».
В 1860 г. завод изготовил 184384 пуда (3020 тонн) чугуна, 141310 пудов (2315 тонн) железа, в том числе луженого (одноаршинногоО - 2,4 тонн, жести - 7,3 тонны, листового (двухаршинного) - 1230 тонн, шинного и обручного - 5,15 тонн, гвоздей - 0,5 тонн.
Во второй половине 19 века на Урале стали образовываться казенные, и частные горнозаводские округа. Верх - Нейвинский завод вошел в округ Верх - Исетских заводов.
Между тем завод, имея достаточное количество руды, испытывал трудности с топливом. Поэтому, чтобы обеспечить горючим кричное производство, механические работы и золотые прииски, завод в конце 1860 годов стал свертывать выплавку чугуна. За 1868-1873 годы было выплавлено всего 380 тысяч пудов. В 1874 году домна уже не работала, производство чугуна прекратилось.
Основной специализацией завода оставалось производство кричного железа, прокатка различных сортов листового железа, отливка прокатных валков, добыча золота. Вместе с тем завод занимался изготовлением оборудования и механических изделий для близлежащих заводов, золотых приисков и железных рудников.

Славу Верх - Нейвинскому  заводу составляло «листовое железо, которое по качествам и известности на рынке было вне конкуренции с железом лучших заводов».
Высшие сорта верхнейвинского железа – глянцевое и американское – шли преимущественно в Петербург, а оттуда в Америку, употреблялись для обшивок без окраски, выдерживали 9 перегибов.

С начала 1900-х годов производство кричного железа резко идет на убыль, а с 1905 года не производится вовсе.

В конце 1890-х годов завод начал осваивать выпуск динамомашин.

В октябре 1910 года владельцы округа Верх-Исетских заводов образовали «Акционерное общество Верх- Исетских  горных и механических заводов (наследников Яковлевых).
Стремясь поправить затруднительное финансовое положение общества, его правление с целью сокращения накладных расходов приняло решение о сосредоточении изготовления кровельного железа с 1912 года на одном Верх - Исетском заводе и закрытии металлургического производства на Верх-Нейвинском заводе с дальшейшим сокращением числа занятых на нем рабочих.

Таким образом, с 1912 года завод ста функционировать как механический. Основной его продукцией были прокатные валы, механические изделия, кузнечные поковки.

Кроме того, завод занимался добычей железных, марганцевых, кобальтовых руд, камня известняка, талька.

Глава 2.
Революция и гражданская война. Восстановительный период
Свершилось. Слухи о революции 1917 г. дошли до поселка. При подведении итогов работы завода в 1920 г. на заседании общественных организаций поселка М.А. Соколов сообщал о том, что не смотря на изношенность станков, отсутствие квалифицированных специалистов, коллектив завода выполнил все заказы страны.
В это время рудники и прииски были отделены от завода и подчинены Екатеринбургской Райруде. Верх-Нейвинская лесная дача вошла в управление Уральского лесного хозяйства. Горные геолого-разведочные работы выделены в самостоятельное управление.
С 1930-1934 гг. завод изготовлял разное строительное оборудование, вагонетки до шести тысяч штук в год, гравиесортировки, щековые дробилки, подъемные двухбарабанные лебедки грузоподъемностью до 5 тонн, чугунные радиаторные печи. С 1935 г. завод перешел на изготовление набивных натопительных калориферов (от 60 до 120 м2 поверхности нагрева) до 120 штук в сутки, центробежных вентиляторов от №4 до №18 (диаметр колеса 1500мм0 до нескольких тысяч в месяц, осевых вентиляторов от№2 до №10 до 120 штук в сутки и разное оборудование. Если в 1931 г. было выпущено разных изделий 693 тонны, то в 1935 г. было произведено 1330 тонн. Естественно, что эти результаты были достигнуты за счет механизации труда, рацпредложений, расширения и оснащения цехов завода.
Хотя в 1934 г. смонтировали локомобили 120НР и 400НР, но мощностей для развития завода не хватало.
Построили новый чугунолитейный цех. Приспособили помещения для металлоконструкций, в который завезли прессы с мощностью обработки листового металла до толщины 40 мм. Все цехи оснастили новым оборудованием.
Перед Великой Отечественной войной на заводе выпускали гидравлическое оборудование для золотодобычи: тракторные насосы, водяные, давлением до 90 кгр/см, тракторные землесосы с редукторами, обратные клапаны, нории, гидромониторы, гидроуловители золота, гидравлические бульдозеры (их изготовили 26 штук), плавающий землеснаряд ЗГС производительностью 400 кубометров/час.
На заводе открывается филиал Проектного института, который разрабатывал чертежи нового оборудования. Верх - Нейвинский завод стал своеобразной лабораторией по изготовлению и доводке современного оборудования для гидромеханизации.
Великая Отечественная война
До революции Верх - Нейвинский завод назывался чугуноплавильным и железоделательным, к началу войны он считался механическим заводом с участком вторичного олова.
Первые дни, недели, месяцы войны изменили размеренный, налаженный быт Верх - Нейвинцев. Правительство страны требовало не снижать качества продукции, особенно вооружения.
Важное значение в годы войны имело снабжение предприятий цветной металлургии сырьем.
За время войны на Верх-Нейвинском заводе было переплавлено более двух тысяч «Мессершмиттов», «Хейнкелей», «Юнкерсов» и другого лома. Все делалось вручную, рабочая смена длилась 12 часов и без выходных. Это помогало обеспечить бесперебойное снабжение в военные годы предприятий оборонной промышленности вторичными цветными металлами.
Верх-нейвинские умельцы за годы войны значительно повысили свой технический уровень. Впервые на заводе была освоена плавка вторичных латуней в электрических индукционных канальных печах. Были сконструированы и изготовлены магнитный сепаратор, комплексная установка по переработке стружек цветных металлов. Для прессования лома впервые в СССР на заводе изготовили передвижные гидравлические пакет-прессы ПГ-50.
Становление послевоенного завода. Его реконструкция
Закончилась одна из самых страшных, самых разрушительных мировых войн - Великая Отечественная. Перед коллективом завода встали новые задачи по реконструкции производства, улучшению бытовых условий, условий в цехах. Производство вторичных металлов и разливочных машин было значительно расширено. В 1946 г. Завод выпускал чушковый алюминий, марочный натрий, кальциевые баббиты, вторичный свинец, а также вентиляторы, дробилки, лебедки, грохоты, репродукты, поршни для автомобилей «ГАЗ».
Продолжалась модернизация завода. Была сооружена печь с выдвижным поддоном для переплавки самолетного лома. В 1949 г. Расширено производство латуни и освоен выпуск безоловянистой бронзы. (А вот производство вторичного алюминия прекратилось 31 августа 1950 г. За 9 лет с 1941 по 1950 гг. завод переплавил более 73 тысяч тонн этого металла, ежегодно давал стране в среднем по 8 тысяч тонн алюминия).
Наиболее крупное событие произошло в 1955 г. - запустили в эксплуатацию электропечи ДС-1,5.
В 1955 г. Было выпущено 403,1 тонны баббитов БК, и на этом его выпуск был на заводе прекращен.
Производственная структура предприятия включает в себя основные (плавильные) и вспомогательные цеха и участки. Основные цеха:
Свинцово-баббитовый цех
В начале 1941 года было принято решение о создании производства свинца и свинцовых сплавов на базе Верх-Нейвинского завода цветных металлов.
Всего за 45 дней из оборудования, эвакуированного из Харькова, Москвы и Ленинграда, были созданы новые цеха. Плавильные печи устанавливали под открытым небом. Уже 16 октября 1941 годам свинцовый цех начал выпускать продукцию - оловянистые баббиты, пульный свинец и свинцово-оловянные припои.
В 1942 году цех выдал рекордное за военные годы количество свинцовых сплавов
1951 - 1953гг. Свинцово-баббитовый цех выпускал максимальное количество баббитов - порядка 11 тысяч тонн ежегодно
В конце 50-х годов в эксплуатацию были введены высокочастотные электропечи, самые передовые в те годы, а в 1961 году - электропечи с графитовыми электродами. Это позволило увеличить производство свинцовых сплавов с 4-5 тысяч тонн в год до 7-9.
1962 год. В работу запустили рукавные фильтры РФГ, позволившие снизить выброс в атмосферу загрязняющих веществ на 270 тонн в год. Эффективность очистки газов составила 99,7%.
1968 год. Была запущена вторая шахтная печь, а в 1971 - 1972 гг. -электропечи емкостью 3 и 25 тонн. Это позволило значительно увеличить производство свинца в 1968 - 1980 гг.
1993 год. В работу был введен рукавный фильтр РФПС-950, позволивший снизить выброс в атмосферу свинца на 1,3 тонны в год.
1998 год. Новый этап в производственной жизни свинцово-баббитового
цеха начался с 1 октября, когда Верх-Нейвинский завод цветных металлов
стал структурным подразделением ОАО «Уралэлектромедь». В этом же году
налажено производство свинцовых регенеративных анодов.

год. Ввод в эксплуатацию участка грануляции свинцовой пыли,
что позволило ввести в производство свинцовую оборотную пыль рукавных фильтров без ущерба для производственных, экологических и экономических показателей.
2000год. Рост выпуска чернового свинца повлек за собой ввод в эксплуатацию третьей электропечи емкостью 25 тонн. Освоено производство новых многокомпонентных сложных марок свинцовых сплавов.
2002-2003гг. Проведена крупномасштабная модернизация. Введена в работу линия подачи шихты в шахтную печь: с помощью серии транспортеров шихта подается из шихтового отделения цеха к загрузочному окну печи без использования устаревших вагонеток. Вдвое увеличена толщина футеровки печи, внесены изменения в фурменный пояс, что позволило значительно увеличить выпуск чернового свинца.
2004 год. Выпущено 500000 тонн свинцовых сплавов.
2006 год. Началась глобальная реконструкция свинцового производства, в ходе которой объем выпускаемой продукции возрос с 15 тыс. тонн до 30 тыс. тонн в год.
После завершения реконструкции появилась возможность производить чистый свинец марок С-0, С-1 и С-2, которые имеют высокую рыночную конъюнктуру.
В ходе реконструкции создан участок механизированной разделки аккумуляторных батарей, что позволило избежать ручной разделки аккумуляторного лома и обеспечить выделение дополнительных компонентов: оксисульфатной пасты, используемой в процессе брикетирования и вторичного полипропилена. Работники цеха, ранее занятые на ручной разделке аккумуляторного лома, прошли специальное обучение для работы на механизированной линии.
Организован участок брикетирования сырья для шахтной печи. В рафинировачном отделении установлено шесть котлов общей емкостью 620тонн вместо трех 25-тонных котлов, существовавших ранее. Увеличение объема и количества рафинировочных емкостей позволило добиться существенного расширения объемов производства и повышения степени очистки свинца. В связи с этим была проведена реконструкция газоочистных сооружений, которые удерживают уровень очистки отходящих газов на прежней отметке - 99,98% с увеличением объема выпускаемых газов.
В рамках программы реконструкции свинцового производства филиала «Производство сплавов цветных металлов» ОАО «Уралэлектромедь» было создано около 80 дополнительных рабочих мест.
Бронзо - латунный цех
          Бронзо - латунный цех №5 был основан 16 января 1943 года. В исключительно трудных условиях, при большом недостатке материалов и рабочей силы создавался цех, оборудование которого было размещено в бывшем паросиловом цехе.
В первые годы после создания цеха условия труда были очень тяжелыми. Все операции по производству сплавов от выгрузки сырья до погрузки готовой продукции производились вручную. Особенно тяжелыми были условия труда плавильщиков, литейщиков, шихтовщиков. Несмотря на это, 15 июня 1943 года была получена первая тонна латуни ЛС-59-1. За военные годы самоотверженный труд работников цеха позволил дать стране около четырех тысяч тонн латунных втулок и трех миллионов штук поршней.
В послевоенные годы,  для восстановления разрушенного войной народного хозяйства,  потребовалось увеличение выпуска сплавов цветных металлов, а возможности за счет капитальных вложений реконструировать здание, увеличить производственные мощности цеха не было. Это потребовало максимально механизировать все процессы производства, а также провести ряд мероприятий по улучшению организации труда в цехе. И, не прибегая к капитальным затратам, цех сумел расширить лари, подъездные узкоколейные пути, смонтировать установку для сушки стружки, пакетпресс ПГ-50, электрические ножницы и пилу «юнкере», смонтировать кольцевой тельферный путь с двумя тельферами, а позднее - и мостовой кран; стационарные электропечи перевести на поворотные и ряд других мероприятий. Были организованы комплексные бригады из числа плавильщиков и шихтовщиков. Все это позволило уже в 1950 году увеличить объем производства почти в 7 раз.
1951 год - установили разливочную машину и барабан для разбивки шлака с целью выборки металла. Мощность латунных печей увеличена со 160 до240квт
1954
год - смонтирован магнитный сепаратор на сушильном агрегате
для отбора стальных деталей из стружки. Для плавки латуни изготовлены 2-х
фазные 2-х канальные печи.
1955
год - организован склад готовой продукции на отдельной
площадке.
1956 год - смонтирован в плавильном отделении мостовой кран на 5
тонн.
1957 год - изготовлены и смонтированы 3-х фазные печи емкостью в
2,5 тонны, мощностью 675 квт для плавки латуни и 2-х фазные печи
емкостью  в   1,5   тонны,  мощностью  450   квт  для  плавки  бронзы.
Смонтированы наклонная загрузочная машина для загрузки шихты из
контейнеров в печь и разливочные машины длиною 22 метра с устройством
для наклона ковша с жидким металлом.

1959
год - построено здание шихтового отделения. Смонтированы
мостовой кран на 10 тонн, толкатель для загрузки шихты в печи плавки
латуни емкостью 1,5 куб. метра, автоматический клеймитель на разливочных
машинах. Установлен пакет-пресс ПГ-150.
1960
год - внедрена вибрационная набивка массы печей.
1961
- 1962 гг. - построено помещение и смонтирован комплекс
оборудования для приготовления футеровочной массы для набивки печей.
1963 год - построена крановая эстакада с мостовым краном. Смонтированы: комплекс оборудования для сушки стружки и отбора стальных деталей из стружки и автотрансформатор для сушки и разогрева 3-х фазных печей. Внедрены легкоплавильные флюсы.
1965 год - изготовлены 3-х фазные плавильные печи для плавки бронзы с каналами в шахматном порядке.
1967 год - смонтированы на новой печной эстакаде 3-х фазные печи ИЛК - 4,5 для плавки латуни емкостью в 4,5 тонны, мощностью ЗООквт.
1987 год - пущено в эксплуатацию новое здание шихтарника, что обеспечило выпуск сплавов до 86000 тонн в год.
1997 год - цех начал выпуск алюминиевых сплавов на оплавочных
газовых печах емкостью копильника 2 тонны.

1998 год - были установлены оплавочные газовые печи емкостью
копильника 4 тонны.

1999
год - установлены 3 шеститонные печи по производству
алюминиевых сплавов, соответствующих евростандарту.
2003 год - в связи с изменившейся конъюнктурой рынка работа цеха была приостановлена.
2007 год - площади бронзо-латунного цеха были переданы чугунно-сталелитейному, где был организован опытный участок по литью чугунных мелющих шаров, которые прошли положительные испытания на предприятиях УГМК.
В настоящее время идет проектирование цеха по литью шаров мощностью 25000 тонн в год, для удовлетворения потребностей всех предприятий УГМК. Пуск цеха будет осуществлен в 2008 году. 
Чугуно-сталелитейный цех

Чугунно-сталелитейный цех размещается в старейшем здании, которое помнит своих первых хозяев - заводовладельцев Демидовых. Построено оно было в XVIII веке, в нем находилась трехтонная вагранка для выплавки чугуна. Цех тогда изготавливал отливки для механизмов завода, печную арматуру для нужд населения, позднее - оборудование для добычи торфа, запчасти для ремонта золотодобывающей техники.
С 1925 года на базе цеха была организована кустарно-промысловая кооперативная артель «Изобретатель». Она отливала чугунные детали для сантехники и водопроводов, литье для строительного оборудования.
Еще до Великой Отечественной войны в цехе была произведена частичная реконструкция по усовершенствованию отливки чугунных изделий. В период войны цех начал выпускать литье для драг, землесосов, гидромоторов, бульдозеров.
1948 год - продолжается реконструкция цеха. Сделан пристрой к северной стороне здания для стержневого и землеприготовительного отделений. Над заливочным плацем были смонтированы и пущены в эксплуатацию два мостовых крана грузоподъемностью 3 и 5 тонн.
1955 год - была смонтирована и пущена в эксплуатацию дуговая электросталеплавильная печь ДСП-1,5.
1959 год - освоена кокильная отливка вагонеточных колес.
В 1961 году сушка стержней была переведена на электронагреватели. Смонтировано барабанное сушило «ЖАЖ» для сушки песка. В результате цех увеличил выдачу литья с 1685 до 4017 тонн в год. При этом количество брака сократилось по стальному литью в 9,6 раза и по чугунному литью - в 3,3 раза.
1962 год - смонтирован комплекс оборудования для отбора металла из отработанных смесей. Смонтированы компрессоры общей производительностью 80 м.
1964
год - изготовлен и смонтирован голтовочный барабан для очистки
литья.
1965
год - смонтирован механизм для подъема и поворота свода,
механизированной загрузки шихты в электропечь ДСП-1,5. Смонтирована
электропечь для отжига литья и сушки форм крупных размеров.
1990 год - цех стал малым предприятием «Литейщик». Было начато строительство административно-бытового корпуса, который был введен в эксплуатацию в 1992 году. В 90-е годы были построены и введены в эксплуатацию обрубное отделение с галтовочным барабаном и обжиговая печь.
1997 год - начат выпуск изделий из латуни и бронзы методом центробежного литья.
2003 год - увеличивается в десятки раз количество чугунного,
стального и цветного литья, произведенного для нужд предприятий УГМК.

2004 год - запущен в эксплуатацию экспериментальный участок
производства чугунных мелющих шаров. Произведено литье из чугуна с
шаровидным графитом.

2005
год - на обрубном участке запущена в строй современная газовая
термическая печь с выкатным подом, позволившая выпускать отливки из
марганцовистой стали. Проведена реконструкция обрубного участка, что
позволило улучшить санитарно-гигиеническую обстановку рабочих мест.
2007 год - начаты проектные работы по модернизации печи ДСП-1,5 с переводом ее на постоянный ток. Ведется проектирование участка производства чугунных мелющих шаров объемом 25000 тонн в год, строительство которого позволит обеспечить предприятие дополнительными заказами и покрыть годовую потребность в шарах горно-обогатительных фабрик предприятий УГМК.
Вспомогательные цеха и участки:
· Ремонтно-механический цех;
· Энергоцех;

· Железнодорожный цех;

· Автогараж;
· Участок хозяйственных работ.

Заключение
       Фундаментом всего хозяйственного комплекса Свердловской области издавна является металлургия. В составе этого межотраслевого комплекса тесно взаимодействуют предприятия черной и цветной металлургии.
В 2007 году исполнилось 245 лет одному из старейших предприятий Уральской горно  - металлургической компании  -  Верх - Нейвинскому заводу, ныне - филиалу «Производство сплавов цветных металлов» ОАО «Уралэлектромедь». Сама история этого предприятия, по сути, есть история становления и развития всей уральской металлургии, ровесником которой фактически является завод. И словно в зеркале отразились на водной глади старинной заводской плотины основные вехи этой истории.
          Цель нашей работы достигнута – мы  изучили  развитие  металлургии на Урале на примере  Верх - Нейвинского завода цветных металлов за период существования до наших времен. В процессе работы над исследованием узнали много нового. Решили поставленные задачи и выяснили, что:
1. За годы работы завода он принадлежал разным заводчикам -  Демидовым, Яковлевым и наследникам. 
2. Узнали  историю развития  заводов Верх – Нейвинской дачи.

3. Выяснили, как работал завод после Великой Октябрьской социалистической революции 1917 года.

4. Описали  производственную структуру предприятия, производственные связи завода

А, главное – научились  работать с источниками информации: книгами, газетами, журналами. 

Объект исследования: Верх - Нейвинский завод производства сплавов цветных металлов Невьянского  района Свердловской области.  

Предмет исследования: изучение истории завода за период существования до наших времен.

В данной работе мы выдвигали гипотезу:  мог ли развиваться поселок Верх-Нейвинский, без создания завода?
 Выяснили, что и добыча золота целых 100 лет обеспечивала жизнь жителей поселка и поселок без завода мог существовать.
В новейший период истории, когда завод под именем «Производства сплавов цветных металлов» становится частью Уральской горно-металлургической компании и ее головного предприятия ОАО «Уралэлектромедь»,  филиал «Производство сплавов цветных металлов» ОАО «Уралэлектромедь» переживает масштабную реконструкцию. Изменяется внешний облик цехов, внедряются современные технологии и оборудование. И на этом фоне еще отчетливее ощущается та особая атмосфера, которой буквально пропитан здесь каждый уголок, и традиции, заложенные основателями завода, воспринимаются гораздо острее. Чувство ответственности, чувство собственного достоинства, преданность любимому делу, усердие и невероятное трудолюбие - эти качества присущи и нынешнему поколению Верх - Нейвинских  металлургов. Здесь как нигде умеют беречь и хранить свою историю, как сумели сохранить на заводской площадке старинную демидовскую плотину...
Трудно найти предприятие со столь богатой историей: смена исторических эпох, политические кризисы, эволюция производства. Сколько поколений воспитал этот завод! Неизменными остались традиции высокого профессионализма и добросовестного отношения к делу, переданные через века, и ставшие фундаментов поступательного развития завода.
Сегодня филиал «Производство сплавов цветных металлов» ОАО «Уралэлектромедь» - это современное, высокотехнологичное предприятие, Недавно завершившаяся глобальная реконструкция свинцового производства вывела его в ряд ведущих российских производителей свинца и сплавов, отвечающих запросам рынка. В истории предприятия открывается новая страница, которая, уверен, станет достойным продолжением летописи побед.
В развитии производства, освоении новых технологий, совершенствовании работы с персоналом, расширении сферы социального участия мы видим продолжение демидовских традиций. Потенциал филиала «Производство сплавов цветных металлов» ОАО «Уралэлектромедь» чрезвычайно велик. Его реализация позволит предприятию выйти на качественно новый уровень развития.
Новый этап потребует значительной отдачи от работников предприятия, однако, нет никаких сомнений в успехе. Иначе и быть не может, ведь мы - наследники Демидова.
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