Приложение 1
Содержание порошков в растворе для разного вида стирки 
(на 500 мл воды)
	Порошок
	Замачивание
	Машинная стирка
	Ручная

	Сарма


	2 г.
	3 г.
	3.5 г.

	Миф
	2 г.
	3 г.
	3.5 г.

	Ариэль
	2 г.
	3 г.
	3.5 г.

	Тайд
	2 г.
	3 г.
	3.5 г.

	№1
	-
	-
	3.5 г

	№2
	-
	-
	3.5 г

	№3
	-
	-
	3.5 г

	№4
	-
	-
	3.5 г

	№5
	-
	-
	3.5 г

	№6
	-
	-
	3.5 г


	Порошок
	Замачивание
	Машинная стирка
	Ручная

	Сарма
	11.2
	11.3
	11.35

	Миф
	11.25
	11.35
	11.4

	Ариэль
	11.2
	11.3
	11.35

	Тайд
	11.3
	11.4
	11.45

	№1
	-
	-
	8.80

	№2
	-
	-
	9.55

	№3
	-
	-
	8.98

	№4
	-
	-
	9.55

	№5
	-
	-
	8.95


	№6
	-
	
	8.95


Приложение 2
РН растворов порошков

Приложение 3
Изменение электропроводности  порошков в зависимости от их

содержания в растворе
	Порошок
	Замачивание
	Машинная стирка
	Ручная

	
	Показания

Прибора

(x)
	Электропр-водность

(сименс, mS)
	Показания

прибора
	Электро-

провод-

ность
	Показания

прибора
	Электропро-водность

	Сарма
	3.8
	3.154*10-6
	4.9
	4.067*10-6
	6.45
	5.354*10-6

	Ариэль
	3.9
	3.237*10-6
	5.9
	4.897*10-6
	6.95
	5.769*10-6

	Миф
	4.2
	3.486*10-6
	6.9
	5.727*10-6
	7.3
	6.059*10-6

	Тайд
	4.3
	3.569*10-6
	6.9
	5.727*10-6
	7.3
	6.059*10-6

	№1
	-
	-
	-
	-
	4.5
	3.735*10-6

	№2
	-
	-
	-
	-
	5.2
	4.316*10-6

	№3
	-
	-
	-
	-
	5.1
	4.233*10-6

	№4
	-
	-
	-
	-
	5.2
	4.316*10-6

	№5
	-
	-
	-
	-
	2.9
	2.407*10-6

	№6
	-
	-
	-
	-
	2.5
	2.075*10-6


электропроводности  порошков рассчитывали по формуле: x 0.83 10-6 , где

                             0.83 10-6  - расчетная постоянная.

Приложение 4
Пенообразование

	Порошок
	Замачивание
	Машинная стирка
	Ручная

	
	Vпены
	В
	Vпены
	В
	Vпены
	В

	Сарма
	40 мл
	4
	50мл
	5
	55мл
	5.5

	Ариэль
	30 мл
	3
	40 мл
	4
	45мл
	4.5

	Миф
	30мл
	3
	40 мл
	4
	45мл
	4.5

	Тайд
	30 мл
	3
	40 мл
	4
	45мл
	4.5

	№1
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	№2
	-
	-
	-
	-
	1мл
	0.1

	№3
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	№4
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	№5
	-
	-
	-
	-
	4мл
	0.4

	№6
	-
	-
	-
	-
	2мл
	0.2


Примечание:

Расчет производился по формуле В = Vп / Vж, где Vп - объем пены, а Vж – объем раствора. Vж=10 мл

	Порошок
	Замачивание   Машинная    Ручная 
                       стирка        стирка

	
	Время
	Время
	Время

	Сарма
	7.5 с
	10.3с
	10.85с

	Ариэль
	15.15 с
	16.9с
	17.45с

	Миф
	8.75с
	11.75с
	13.75с

	Тайд
	11.25с
	14.55с
	18.5 с

	№1
	-
	-
	1.45с

	№2
	-
	-
	9.8с

	№3
	-
	-
	1.1с

	№4
	-
	-
	1.5с

	№5
	-
	-
	16.4с

	№6
	-
	-
	12.6с


Приложение 5
Влияние концентрации пенообразователя на устойчивость пены (время жизни пены)
Приложение 6

Измерение поверхностного натяжения растворов СМС

сталагмометрическим   методом  для ручного вида стирки

	Моющее средство
	Плотность раствора
	
	Число капель
	
	
	Поверхностное натяжение 6, дж/м2

	
	
	1
	2
	3
	Среднее значение
	

	Сарма
	1.005 г/мл
	157
	155
	156
	156
	16.7 дж/м2

	Ариэль
	1.003 г/мл
	151
	150
	148
	150
	17.3 дж/м2

	Миф
	1.004 г/мл
	138
	136
	140
	138
	18.9 дж/м2

	Тайд
	1.005 г/мл
	142
	145
	144
	144
	18.09 дж/м2

	№1
	1 г/мл
	61
	62
	63
	62
	41.8 дж/м2

	№2
	1.005 г/мл
	107
	108
	105
	107
	24.3 дж/м2

	№3
	1.001 г/мл
	61
	62
	62
	62
	41.8 дж/м2

	№4
	0.998 г/мл
	61
	60
	61
	61
	42.4 дж/м2

	№5
	1.001 г/мл
	122
	125
	123
	123
	21.1 дж/м2

	№6
	1.003 г/мл
	106
	106
	110
	107
	24.2 дж/м2

	Н2О
	1
	36
	35
	37
	36
	72 дж/м2


поверхностного натяжения  рассчитывали по формуле  S=s0 (p n0)/(p0 n)

Приложение 7
Состав исследуемых порошков
	СМС
	Состав
	Выход

	Сарма
	ПАВ, сульфат натрия, адсорбент грязи, отбеливатель ( активный кислород, и оптический отбеливатель), сода, ароматические добавки, добавки для смягчения воды.
	-

	Ариэль
	15-30% анионные ПАВ фосфаты. <5% неионногенные ПАВ, катионные ПАВ, поликарбоксилаты кислородсодержащие отбеливатели, энзимы, оптический отбеливатель.
	-

	Миф
	<5% неионногенные ПАВ, поликарбоксилаты, 5-15% анионные ПАВ. 15-30% фосфаты, энзимы, оптический отбеливатель.
	-

	Тайд
	15-30% анионные ПАВ фосфаты. <5% катионные ПАВ, неионногенные ПАВ,

 поликарбоксилаты, кислородсодержащие отбеливатели, энзимы, оптический отбеливатель.
	-

	№1
	3 г. стеариновой кислоты,  3 г. углекислой соды (Na2CO3 ) ,   8 г. горячей воды (H2O),  1 г. талька (3 MgO* 4SiO2* H2O), 8 г.  выветрившейся соды(NaH CO3 )
	11.7г

	№2
	3 г. стеариновой кислоты,  3 г. углекислой соды (Na2CO3 ) ,   8 г. горячей воды (H2O),  1 г. талька (3 MgO* 4SiO2* H2O), 8 г.  выветрившейся соды(NaH CO3 ),

3 г аммония щавелекислого
	12.6г

	№3
	3 г. стеариновой кислоты,  3 г. углекислой соды (Na2CO3 ) ,   8 г. горячей воды (H2O),  1 г. талька (3 MgO* 4SiO2* H2O), 8 г.  выветрившейся соды(NaH CO3 ),  3г гидрофосфата натрия (Na2 HPO4 )
	14г

	№4
	3 г. стеариновой кислоты,  3 г. углекислой соды (Na2CO3 ) ,   8 г. горячей воды (H2O),  1 г. талька (3 MgO* 4SiO2* H2O), 8 г.  выветрившейся соды(NaH CO3 ),  3г H2C2O4
	13г

	№5
	20 г. простого мыла , 17.5 г. углекислой соды (Na2CO3 ), 1.5г жидкого стекла, 12г.воды  (H2O), 20 г. перекиси водорода (H2O2 ),
	32.9г

	№6
	20 г. простого мыла , 17.5 г. углекислой соды (Na2CO3 ), 1.5г жидкого стекла, 12г.воды  (H2O), 20 г. перекиси водорода (H2O2 ), 17.5 г гидрофосфата натрия (Na2 HPO4 )
	43г




