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СnH2n+2

C1-C4

                                                                                                                                                                                                                                                      
п е р е р а б о т к а    н е ф т и





перегонка (АВУ) 1 атм., 300- 3500С 





химическая





Бензин


С5-С11


40-1800С


14,5%








Лигроин


С8-С14


120-2400С


7,5%





Керосин


С12-С18


150-3100С


18%





Соляровое масло


С14-С20


300-3500С


5%


   


    





Мазут


С17-С60


55%





50 мм                  Hg























        400-4500C





каталити-ческий крекинг





термический крекинг





Гудрон





27-30%





Тяжелое цилинд-ровое


7%





Легкое


цилинд-


ровое


3%





Машин-


ное


5%








Веретен-


ное


10-12%





Крекинг - газы


30-35%;





Бензин





30-35%








Крекинг-остаток


50-55%








СnH2n…


50%





xAl2О3 *ySiO2 * zH2O


цеолиты


4500С, 1 атм.





Риформинг


Pt(Al2O3), 5000С


20-30 атм., Н2





Гидрокрекинг


СоО*МоО3(Аl2O3),


H2


350-450 0C,


до 300 атм.





жидко-


фазный


70 атм,


350-5000С





паро-


фазный


1 атм,


670-7200С








Пиролиз


7000С


800-8500С








СnH2n-6








