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ВВЕДЕНИЕ
Керамика принадлежит к древнейшим созданиям человека, рожденным из его жизненно необходимых потребностей. В первобытные времена ее производство определялось исключительно факторами пользы. Творческих замыслов сначала не было. Высокоразвитые культуры древности заявляли, однако, в этой сфере весьма определенные притязания, со временем все более усиливающиеся. Экспериментировали не только в технологическом плане, но сознательно обращали внимание на художественную ценность изделия. Совершенствовалось качество черепка, и одновременно росло стремление вырабатывать формы более разнообразные, а оформление наружной поверхности делать богаче. Так, в конце концов, керамика становится объектом художественного творчества, и начинается ее яркая история, неуклонно направленная все к более высоким целям.
Выражение "керамика" следует возводить к греческому обозначению горшечной глины, от которого происходит и греческое слово "keramos" -глиняная посуда. Под керамикой, следовательно, понимаются такие изделия, для которых глина (при случае каолин), смешанная с полевым шпатом, кварцем или известью, служит главным сырьем. Эти исходные вещества перемешиваются и перерабатываются в массу, которая либо от руки, либо на поворотном круге формуется и затем обжигается.
ВИДЫ ФАРФОРА
В зависимости от состава фарфоровой массы и глазури различаются ТВЕРДЫЙ и МЯГКИЙ фарфор.
Твердый фарфор содержит в основном два исходных материала: каолин и полевой пшат (чаще всего в соединении с белой слюдой; относительно легко плавится). К этим основным веществам добавляется кварц или песок. Свойства фарфора зависят от пропорции двух главных веществ: чем больше каолина содержит его масса, тем труднее ее плавить и тем она тверже. Смесь эту перемалывают, замешивают, промалывают и затем высушивают до степени способного к принятию формы тестообразного состояния. Возникает пластичная масса, которую можно либо отливать в формах, либо обтачивать на гончарном круге. Отформованные предметы дважды обжигаются, сначала при 600-800°С, а потом - уже с глазурью - при 1300-1500°С. Глазурь состоит из тех же веществ, что и черепок, только в другой пропорции, и благодаря этому может соединяться с черепком совершенно однородным образом. Ее нельзя ни отбить, ни отслоить. Твердый фарфор отличается крепостью, сильной сопротивляемостью жару и кислотам, непроницаемостью, прозрачностью, раковистым изломом и, наконец, чистым колокольным звуком. В Европе он изобретен в 1708 году в Мейсене Иоганном Фридрихом Бётгером.
Мягкий фарфор, называемый также художественным или фриттовым, состоит преимущественно из смесей стекловидных веществ, так называемых фритт,

содержащих песок или кремень, селитру, морскую соль, соду, квасцы и толченый алебастр. По истечении определенного времени плавки к этой массе добавляется мергель, содержащий гипс и глину. В принципе, значит, речь идет о плавленом стекловидном веществе с прибавкой глины. Всю эту массу размалывают и фильтруют, доводя до пластичного состояния. Отформованный предмет обжигается при 1100-1500°С, делаясь сухим и непористым. Глазурь преимущественно из стекла, те есть из легкоплавкого вещества, богатого окисью свинца и содержащего, кроме того, песок, соду, поташ и известь. Уже глазурованные изделия подвергаются вторичному обжигу при 1050-1100°С, когда глазурь соединяется с черепком. По сравнению с твердым, мягкий фарфор прозрачнее, белый цвет еще более нежного, иногда почти сливочного тона, однако жароустойчивость этого фарфора ниже. Излом прямой, причем неглазурованная часть в изломе зерниста. Начальный европейский фарфор в большинстве был мягким, чему примером прекрасные и очень ценимые изделия севра. Изобретен он в XVI веке во Флоренции (фарфор Медичи).
УКРАШЕНИЯ НА ФАРФОРЕ
Различаются два принципиально отличных вида декора: рельефный и роспись.
Рельефный декор вделан непосредственно в материал самого предмета -граверным путем. Предмет либо отливается в формах вместе с рельефом, либо рельеф или же пластические части декора (цветки, почки, листья, фигурки в качестве рукоятей и т.д.) формуются отдельно и потом наклеиваются.
Красочный декор исполняется либо под глазурью, либо над ней. Во время подглазурной росписи, особенно употребительной на китайском фарфоре, способные вынести большой жар окислы металлов (кобальт, гематит) наносятся непосредственно на черепок и затем обжигаются вместе с глазурью. Старейшая надглазурная техника - это роспись эмалевыми красками, палитра которых довольно ограничена.
ПРОИЗВОДСТВО ФАРФОРА
Производственный процесс изготовления керамических изделий состоит из нескольких этапов: подготовки сырья, приготовления массы, формования изделия, обжига, глазурования и украшения. Подготовка сырья заключается в очистке исходных материалов от примесей, тщательном измельчении, просеивании, сушке и т.д. Приготовление массы состоит из смешивания сырьевых материалов в определенных пропорциях и перемешивании смеси с водой до получения однородной жидкой фарфоровой массы. Массу пропускают через сито, очищают (электромагнитом) от примесей железа и обезвоживают (на фильтр-прессах или вакуум-прессах) для получения формовочного теста.

Далее следует процесс формования изделия. Существует несколько способов формования изделия: свободное формование на гончарном круге; пластическое формование   ручным   оттиском   в   форме;   пластическое   формование   во
вращающейся гипсовой форме с помощью формующих шаблона или ролика; шликерное литье в гипсовые формы; изготовление керамических изделий сочетанием нескольких способов формования.
Изготовление керамических изделий сочетанием нескольких способов формования позволяет получать изделия сложной формы. Сочетание пластического способа формования во вращающейся гипсовой форме металлическим шаблоном или роликом со шликерным литьем и монтировкой приставных деталей широко распространено при выработке чайников, сахарниц, чашек, графинов, пиал и других фарфоровых и фаянсовых изделий, состоящих из корпуса и отдельных деталей. После формования изделия высушивают на воздухе и обжигают.
ИСТОРИЯ ФАРФОРА В РОССИИ
Гончарное искусство появилось в России в XIV-XV веке. В середине XVIII века в России широко было развито майоликовое производство, не уступавшее лучшим образцам керамики других стран Европы. Первый русский майоликовый завод был основан в 1724 году в Москве купцом А.К.Гребенщиковым. Изготовление художественной майолики здесь началось лишь в 1740 году. Этот год и считается началом развития отечественного керамического производства. Изделия вырабатывались массивными, больших размеров, с черепком желтовато-розового цвета, с синевато-белой эмалью, крупным цеком и росписью по эмали, подражающей росписи китайского и западноевропейского фаянса и майолики XVIII века.
К этому же периоду относится и выпуск обычной гончарной посуды, в том числе и майоликовой, керамическими мастерскими подмосковного Гжельского завода. Для гжельской дешевой посуды был характерен грубый розовый черепок и простая цветочная роспись в виде цветка или ветки по розоватой или палевой эмали. Ручная кистевая роспись фиолетового, желтого, зеленого и коричневого цветов отличалась простой и одновременно сочностью и легкостью мазка, очень обобщенно воспроизводящего стилизованные формы листьев и цветов. Такая роспись была присуща русскому народному искусству XVIII века.
Почти одновременно с майоликой в XVIII веке в России начинается выпуск фарфоровых изделий. Секрет производства фарфоровой массы пытались открыть многие ученые-химики.
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Гжель... Издревле под этим кратким названием подразумевается местность, расположенная на юго-востоке Московской области, включающая несколько десятков деревень и сел, жители которых были виртуозами керамического ремесла: жгли-обжигали глиняную посуду. Так основная деятельность местного населения и дала название региону. С 1972 года имя «Гжель» Постановлением Мособлисполкома присвоено Производственному Объединению «Гжель» - сегодня ЗАО «Объединение Гжель» - традиционный
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народный художественный промысел, сохранивший самобытные традиции, преемственность поколений, создавший свои современные художественно-стилевые особенности, свою художественную школу.
Высококачественные гжельские глины послужили основой для широкого развития керамического производства, которое появилось на Гжельской земле в 4в.до н. э. С тех пор прошли столетия, мастерство совершенствовалось. С 1339 года, момента первого документального свидетельства в духовной грамоте Великого князя Ивана Калиты, Гжель фигурирует как центр керамического производства в России, поставщик Царева Двора богатый   высококачественным   сырьем   -   глинами   и   профессиональными
мастерами. Гжельские мастера находились в постоянном поиске новых технологий, форм, декора. До 14 века Гжель производила гончарную посуду, в 17 веке - «чернолощеную» керамику, «муравленую» посуду. В 18 веке к Гжели приходит слава крупного гончарного района, производящего художественную майолику. В начале 19 века в результате экспериментальных работ по созданию фарфора был получен так называемый «полуфаянс», роспись которого выполнялась синей смальтовой краской. И как высшее достижения керамического искусства - с 1806 года - освоен выпуск фарфора. Какой бы материал не использовали Гжельцы, образное содержание, композиционные
приемы, художественно-стилевые особенности были типичны только для данного региона. Появившийся в начале 19 века, фарфор отличается яркой многоцветной росписью с использованием золота, люстровых красок. Развитие капитализма в России привело к промышленному кризису. Народное искусство быстро вырождалось и на рубеже 19-20 веков пришло к полному забвению. Сейчас объединение «Гжель» - это хорошо развитое производство.
Дулёвский фарфор
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Дулевский фарфоровый завод был основан в 1832 году гжельским предпринимателем Т.Я.Кузнецовым на пустоши близ деревни Ликино, купленной у обедневших помещиков Сарычевых. Основными причинами строительства именно в этом месте были обилие дешевого топлива и рабочей силы, а также близость Гжели - района, издавна славившегося мастерами по выработке гончарных и фарфорово-фаянсовых изделий. Кроме этого рядом с пустошью в дер. Коротково располагался небольшой фарфоровый заводик, открытый в 1830г. А.Т.Сафроновым, и славящийся не только своими живописцами, но и секретом приготовления керамических красителей.
В первое десятилетие существования завода все материалы и готовая продукция перевозились гужевым транспортом. И только после проведения Московско-Нижегородской железной дороги и особенно - соединительной ветки между пунктами Орехово и Куровское, прошедшей через Дулево, завод оказался на железнодорожной магистрали, что дало ему большое преимущество перед другими...
Фарфор завода отличался благородной простотой - ослепительная белизна сочеталась с великолепной позолотой и равномерным, насыщенным блеском глазури. Но для успешного сбыта посуды требовалась иная роспись - более яркая, броская. Поэтому акцент был сделан на самобытность, народное творчество, национальные особенности и традиции, в результате которого родился неповторимый дулевский стиль - "агашки". От бесхитростных агашек и розанов, от народного письма по керамике пошли все дулевские рисунки, в них - душа Дулевского фарфорового завода.
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За более чем 170-летнюю историю Дулевского фарфорового завода многое изменилось. Сегодня это технически оснащенное предприятие, с непрерывным технологическим циклом на котором работает около 3-х тысяч человек. И он по прежнему является одним из крупнейших заводов Европы, специализирующихся на выпуске высококачественного фарфора.
Высокое качество Дулевского фарфора получило мировое признание. В 1937г. на Всемирной выставке в Париже продукция ДФЗ получила высшую награду -«Гран При», 9 золотых и 7 серебряных медалей.
С первых дней Второй мировой войны произошла
переориентация производства на выпуск продукции
оборонительного значения - изоляторов, поильников,
аптекарских баночек. При этом завод оказался отрезан
от основных источников сырья на Украине и Карелии и
был вынужден использовать сильно засоренную глину
Губинского месторождения, бой готовой продукции,
отходы капселей... Из-за нехватки топлива были остановлены туннельные печи.
После окончания войны первоочередной задачей стало восстановление завода, вывоз битой продукции, ремонт находившихся в аварийном состоянии цехов. В 1949г. была пущена газовая станция и две туннельные печи, восстановлен формовочный цех, что позволило уже на следующий год выпустить 37296 тысяч штук фарфоровых изделий.
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В 1958 году продукция Дулевского фарфорового завода была отмечена золотой медалью на Всемирной выставке в Брюсселе. В 1992 году предприятие стало ЗАО «Дулевский фарфор». В 2002 году завод отметил свое 170-летие и в настоящее время он остается единственным предприятием данной отрасли со 100-процентным отечественным капиталом. На всю страну славится завод своими столовыми, чайными и кофейными сервизами, фарфоровой скульптурой. Многие изделия, расписанные вручную заводскими художниками, являются коллекционными. Продукция Дулевского фарфорового завода входит в каталог «100 лучших товаров России».
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