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Введение

ПРЕДСТАВЛЕНИЕ ФИРМЫ: В апреле 2008 года среди членов кружка по художественной обработке древесины прошло собрание, на котором рассматривался вопрос об организации фирмы по изготовлению изделий по заказам населения. Было придумано название фирмы «Домовенок», определены цели и задачи, изготовлена эмблема и реклама фирмы.

ПОТРЕБНОСТЬ: В последнее время  наборы мебели для дачи и камина (кресло-качалка и журнальный столик) обрели былую популярность. Многие думают, что кресло- качалки и журнальные столики подходят больше всего под стиль кантри, их прежде всего сбивает то, что они изготавливаются из натуральных материалов, таких как ротанг и массив дерева. Но кроме кантри  наборы мебели отлично смотрятся в современном загородном доме, а также в интерьере квартиры. Поскольку они ценятся не за внешний вид, а за то, как они помогают расслабиться и снять усталость после напряженного дня, создают неповторимый уют.

  Набор мебели отлично подойдет как для спальни, так и для гостиной. Также  его можно установить   около камина и провести множество незабываемых часов. 

        Изготовители мебели начали выпускать большое количество моделей и вариаций, но все они в магазине очень дорогие. Наша фирма «Домовенок» может изготовить такой набор мебели, который   не только будет удобным  и подойдет под  интерьер, но и будет дешевым.


ПРОБЛЕМА:  Заказчику необходим оригинальный набор дачной мебели для отдыха, а рынок предлагает только отдельные предметы, которые к тому же стоят достаточно дорого. Поэтому он обратился за помощью в нашу фирму «Домовенок»  

ЦЕЛЬ: Разработать и изготовить удобный набор дачной мебели оригинальной формы и  красивого дизайна 

ЗАДАЧИ 1. Провести исследование рынка, материалов и первоначальных идей . Составить дизайн-спецификацию изделия.

2. Разработать оптимальный технологический процесс.

3. Изготовить изделие. 

I.Основная часть (актуальность)


1.1.Маркетинговые исследования набора мебели
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ВЫВОД : Изделия выполнены в основном из  натуральных материалов, таких как ротанг и массив дерева, и плетеные из ивовых прутьев и лозы. Все эти изделия высококачественны и стоят, относительно, недешево, а высокая стоимость этих изделий не позволяет заказчику их приобрести.

 Но наш проект- набор мебели для дачи должен выглядеть совершенно в ином стиле, из более дешевой древесины, таких изделий мы еще не встречали (это будет единичный экземпляр).

1.2.Выбор материала.
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Древесина                                              Металл

Материал для  набора
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Фанера



             ДСП

Критерии оценки (10 баллов).

	№п\п
	Критерии
	Металл
	Фанера
	ДСП
	Древесина

	1.

2.

3.

4.

5.
	Доступность

Экологичность

Сложность при отделке

Влагостойкость

Эстетично, красиво
	3

4

7

9

3
	3

5

6

4

5
	2

1

7

7

4
	8

10

4

8

9
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 ВЫВОД: Мы выбираем древесину. Это экологически чистый материал. Тем более, в школе имеется большое количество материала. Также для изготовления изделия можно использовать отходы производства, в результате чего изделие будет стоить намного дешевле.  

 
1.3.Выбор древесины.
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Древесина
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Сосна




               Липа

Критерии оценки (10 баллов)

	№п\п
	Критерии
	Береза
	Сосна 
	Липа
	Ель

	1.

2.

3.

4.

5.


	Доступность

Легкость обработки

Смолистость

Структура древесины

 Прочность
	8

7

4

3

9
	8

8

9

6

7
	7

9

2

5

6
	8

7

7

4

6
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ВЫВОД:Для изготовления изделия мы выбираем берёзу и сосну, так как в нашей школе имеется большое количество этого материала.Точёные изделия выполним из берёзы, потому что она хорошо обрабатывается, а остальные детали выполним из сосны. 

          1.4.Выбор покрытия
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Краска




             Лак

Критерии оценки (10 баллов)

	№п\п
	Критерии
	 Пемотекс
	Краска
	Лак
	Морилка

	1.

2.

3.

4.


	Интерьер помещения

Токсичность

Цена

Отделка- блеск.
	7

5

5

6
	3

7

6

7
	10

6

4

10
	7

5

5

4
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  Выбор цвета покрытия
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 Дуб

            

                    Орех              

 


 Орегон
        




 Махагон

ВЫВОД: Из имеющихся покрытий ма выбираем цвет «Орегон» и бесцветный, глянцевый лак, так как они больше подходят для нашей продукции и   интерьера дачного домика.  

1.5.Выбор клея для склеивания деталей

Супер «ПВА»
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Учитель
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Клей

                         Жидкие гвозди
        «Столяр»

Критерии оценки (10 баллов)

	№п\п
	Критерии
	Супер «ПВА»
	Жидкие гвозди
	«Столяр»

	1.

2.

3.

4.

5.


	Прочность

Токсичность

Стоимость

Прозрачность при высыхании

Экологичность
	10

2

5

9

9
	8

5

8

8

6
	10

3

7

8

8
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ВЫВОД: Выбираем «Супер ПВА», так как он прочно склеивает детали, прозрачен при высыхании, более дешевый, на водной основе, не причиняет большой вред экологии.

1.6.Выбор первоначальных идей

1. Очень прост в изготовлении.

             2. Более сложный вариант.

    Неоригинально.                                                    Не хватает изящества.
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3.Оригинальный дизайн.Используются         4.Оригинально.Таких изделий мы 
  некоторые элементы                                       еще не видели. Использование

  украшения.                                                    токарной и прорезной резьбы

      облагораживает изделие. Кроме                           этого, столешница будет складываться и    изделие будет более компактным.
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1.7. Выбор лучшей идеи

Критерии оценки (10 баллов)

	№п\п
	Критерии
	№1
	№2
	№3
	№4

	1.
	Сложность в изготовлении.
	5
	7
	6
	10

	2.
	Устойчивость
	9
	9
	8
	10

	3.
	Оригинальность
	5
	6
	7
	10

	4.
	 Внешний вид
	7
	7
	9
	10
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ВЫВОД: Выбираем вариант №4, потому что этот набор мебели соответствует требованиям заказчика. Необходимо проработать лучшую идею  спинки кресла.

1.8. Проработка  лучшей идеи спинки   кресла
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ВЫВОД:  Выбираем вариант №3, так как эта спинка красивая, оригинальная, ажурная, и она больше понравилась  заказчику и его семье. По результатам исследований и опроса заказчика составлена дизайн-спецификация, технический рисунок набора мебели и разработана технологическая карта изделия.

1.9. Дизайн-спецификация

	Название
	
 Набор мебели для дачи

	1.Функциональное   назначение

2. Конечный потребитель

3. Изделие

4. Требование к размерам

5. Допустимые пределы стоимости

6. Требования к материалам

7. Метод изготовления

8. Требования к внешнему виду

9. Требования к изделию

 10.Техника безопасности

 11. Требования окружающей среды
	Для отдыха у камина и на свежем воздухе.

Заказчик и его семья                                                 

Единичный экземпляр

1300*1050*900мм. 

В пределах 5000 рублей.

Древесина –  сосна, береза, клей «Супер ПВА», саморезы 35*4,5мм, евро-саморезы 50мм., 70мм.,пемотекс, яхтный глянцевый лак, шпатлевка,уголки металические.

Сборка отдельных элементов на клей и сборка  набора на саморезы.

 Структура древесины -  орегон (покрытие   пемотексом и лаком), оформление прорезной резьбой и токарная обработка отдельных деталей,соответствие интерьеру помещения, оригинальной формы, эстетичная, красивая.

  Должен быть  удобным, оригинальным, устойчивым , красивым. 

Нет острых углов, безопасно и удобно в использовании. При изготовлении  набора, при работе с инструментами и приспособлениями соблюдать технику безопасности.

Древесина – это экологически чистый материал, лак и  пемотекс в небольших количествах не действует на экологию разрушительно, клей «Супер ПВА» экологически чистый на водной основе. 




 
1.10. Использование оборудования


Ножовка

Шуруповёрт

Стамески

Струбцина
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Рубанок 

Сверлильный станок
         ОБОРУДОВАНИЕ

       Лобзик

 сверла(0 4, 5, 7, 15, 20, 25 мм.)
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      СТД 120 

     Угольник


Шлиф.

Фрезер

Киянка 

Нажд. бумага


машинка


Чертежные инструменты

Примечание: При работе на станках и с инструментами соблюдать технику безопасности.
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II. Разработка конструкции и технологии изготовления комплекта мебели.

2.1. Технический рисунок набора
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	1
	 Набор мебели
	1
	Древесина

	№п/п
	Наименование
	Кол.
	Материал

	
 Набор мебели для дачи
 


2.2Технический рисунок кресла-качалки  
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	1
	Кресло
	1
	Древесина

	№п/п
	Наименование
	Кол.
	Материал

	
 Набор мебели для дачи
 



2.3. Технологическая карта по изготовлению кресла

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛИ №1 

(приложение №1)

	№п/п
	Содержание операций
	Наглядное изображение (эскиз)
	Инструменты

	1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.
	[image: image75.jpg]



Подобрать заготовки для сиденья с припуском на

обработку   (склеить досочки в размер) 470*570*30 мм. 

Строгать пласти с обоих сторон в размер  

Оторцевать оба торца заготовки под   90 в размер 370мм.

Выполнить разметку на заготовке и выпилить по разметке.

Обработать кромку фрезой. 

Шлифовать.

Покрыть пемотексом и лакировать.
	
	Линейка, карандаш, ножовка, клей ПВА, струбцина.

Рубанок, линейка.

Угольник, карандаш, ножовка.

Линейка,карандаш,  угольник, ножовка.

Фрезер

Шлиф машинка, наждачная бумага.

Кисть, пемотекс, лак. 




ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛИ №2

(приложение №2,трафарет №2)

	№п/п
	Содержание операций.
	 Наглядное изображение (эскиз)
	Инструменты.

	1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.
	Подобрать заготовку на спинку с припуском на обработку (склеить досочки в размер) 450*350*32 мм. 

Строгать пласти с обоих сторон в размер  

 Изготовить трфарет спинки и нанести на заготовку.

Выпилить заготовку по трафарету, шлифовать.

Скруглить ребра фрезой

 Просверлить 10 несквозных отверстий  

 0 20мм. На глубину 20мм.

Шлифовать

 Покрыть пемотексом 

и лаком.
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	Линейка, карандаш, ножовка, клей ПВА, струбцина.

Рубанок, линейка.

Картон, ножницы, карандаш.

Лобзик, шлифмашинка.

Фрезер

Эл.дрель, сверло 0 20мм.

Шлиф. машинка, наждачная бумага.

 Кисть, пемотекс, лак. 


ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ДЕТАЛИ №3

(трафарет №3)

	1.

   2.

3.

    4.

5.

    6.

     7.


	Подобрать заготовку   с припуском на обработку  

500*120*40мм.

Строгать пласть в размер 35мм.

Подготовить трафарет и нанести на заготовку.

Просверлить отверстия 0 12мм и выпилить по трафарету, шлифовать.

Скруглить ребра фрезой

Шлифовать 

Покрыть пемотексом.

Покрыть лаком.
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	Ножовка, угольник, карандаш, линейка, клей ПВА, струбцина.

Рубанок, линейка.

Карандаш, линейка, картон.

 Сверлильный станок, сверло 012мм., лобзик, шлифмашинка, наждачная бумага.

 Фрезер

Шлифмашинка, наждачка

Кисть, пемотекс, лак.


ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛИ №4

(трафарет №4)

	1.

   2.

3.

    4.

5.

    6.

    7.

8.
	Подобрать заготовку   с припуском на обработку 500*200*40мм  

Строгать пласти в размер 38 мм.

Подготовить трафарет и нанести на заготовку.

Просверлить отверстия 0 12мм., 0 24мм.,  выпилить по трафарету, шлифовать.

 Просверлить 4 несквозных отверстия 

0 4мм

 Скруглить ребра фрезой

 Сверлить несквозные отверстия 0 20мм. на глубину 20мм.

Покрыть пемотексом.

Покрыть лаком.
	[image: image78.jpg]



	Ножовка, угольник, карандаш, линейка, клей ПВА, струбцина.

Рубанок, линейка.

Карандаш, линейка, картон.

 Сверлильный станок, сверло 012мм., 0 24мм., лобзик, шлифмашинка, наждачная бумага.

Дрель, сверло 0 4мм.

Фрезер

Дрель, сверло 0 20мм. 

Кисть, пемотекс, лак. 




ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛИ №5 (2шт.)

(трафарет №5)

	1.

2.

3.

4.

5.

 
	Изготовить трафарет и нанести его на заготовку.

Подобрать заготовку   с припуском на обработку, выпилить заготовку по трафарету.  

Строгать пласти с обоих сторон в размер 38мм. 

Шлифовать заготовку.

 Сверлить   несквозные отверстия 0 20мм., 0 15мм., сквозные 

0 7мм.


	[image: image79.jpg]



	Линейка, ножовка, карандаш.

Линейка, карандаш, лобзик.

Линейка, рубанок.

Линейка, угольник, карандаш,ножовка.

Сверлильный станок, сверло 0 7, 15, 20мм., карандаш, линейка.




ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ДЕТАЛИ №6 (2 шт.)

(приложение №3)

	1.

2.

3.

4.

    5.

    6.
	Подобрать заготовку   с припуском на обработку

500*40*50мм.  

Строгать пласти в размер 50мм. и кромки в размер 38мм.  

Оторцевать заготовку в размер 450мм., изготовить шиповое соединение.

Закруглить ребра фрезой.

Сверлить несквозные отверстия 0 20мм. на глубину 20мм. 

Шлифовать.
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	 Линейка, ножовка, карандаш,  

Линейка, рубанок.

Линейка, угольник, карандаш,ножовка.

 Фрезер

Дрель, сверло

 0 20мм.

Шлиф. машинка, наждачка.




ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ДЕТАЛИ №7

(приложение №4)

	№п/п
	Содержание операций.
	Наглядное изображение (эскиз)
	Инструменты.

	1.

      2.

3.

     4.

     5.

6.

7. 


	Подобрать заготовку   с припуском на обработку  500*80*40мм.

Строгать пласти в размер 800мм. и кромки   в размер 38мм., отрцевать в размер 480 мм.  

 Шлифовать

Закруглить ребра фрезой

 Сверлить несквозные отверстия 0 4мм., 0 20мм. на глубину 20мм. 

 Шлифовать.

Покрыть рамку пемотексом, лаком.
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	Линейка, карандаш, ножовка 

Рубанок, линейка.

Шлифмашинка, наждачная бумага

Фрезер

Карандаш, угольник, сверлильный станок, сверла 0 4 и 0 20мм.

 Шлифмашинка, наждачная бумага

Кисть, пемотекс, лак.

  


ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ДЕТАЛИ №8 (2 шт.)

(приложение №5)

	1.

     2.

3.

4.

5.

6.


	Подобрать заготовку  с учетом припуска, склеить  

 Скруглить переднюю часть детали лобзиком

 Шлифовать, обработать фрезой, выбрать уступ.

Сверлитиь несквозные отверстия 0 20мм. на глубину 20мм. и сквозное отверстие 0 7мм.

Шлифовать.

Покрыть пемотексом, лаком.
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	Ножовка, угольник, линейка, карандаш, клей, струбцина

 Линейка, рубанок.

 Шлиф. Машинка, фрезер, угольник, карандаш, ножовка, стамеска

   Дрель, сверла 0 20мм., 7мм.

Шлиф. машинка.

Кисть, пемотекс, лак.




ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ДЕТАЛИ №9 (2шт.)

(трафарет №9)

	1.

2.

3.

4.

5.


	Изготовить трафарет полозьев.

Заготовить материал из шпона размером 600*60мм. – 40шт.

Склеить полозья из шпона 

Шлифовать, закруглить ребра фрезой.

Сверлить несквозное отверстие 0 24мм.

Шлифовать,покрыть пемотексом, лаком.

  
	
	Линейка, карандаш, картон, ножницы.

Лобзик, линейка, карандаш

 Клей, матрица, пуансон, струбцины

Дрель, сверло 0 24мм.

Кисть, пемотекс, лак.

Кисть, пемотекс, лак.


ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛИ №10 (2 шт.)

(приложение №6)

	1.

    2.

3.

4.

5.

    6.

 
	 Заготовить бруски.

60*60*500мм.

Подготовить и установи ть заготовку на станок.

Проточить заготовку по всей длине  в 0 50мм.

Разметить заготовку по всей длине . Точить. 

Шлифовать, отрезать

 Просверлить несквозные отверстия 0 15, 20 мм. 
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	 Ножовка, линейка, карандаш

Шило, ножовка

Штангенциркуль, полукруглый и косой резцы

Штангенциркуль, полукруглый и косой резцы, линейка, карандаш

Наждачка, ножовка

Дрель, сверла 0 15, 20мм.




ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ДЕТАЛИ №11 (3 шт.)

(приложение №7)

	1.

   2.

3.

4.

5.

  6.
	Заготовить бруски 40*40*500мм. 

Установить заготовку на СТД 120.

Проточить по всей длине 0 35мм

Разметить заготовку по всей длине. Точить.

Проточить под конус от 0 35 до 0 20мм. Шлифовать, отрезать

Покрыть пемотексом, лаком.
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	Линейка, карандаш, ножовка.

Станок СТД 120.

Штангенциркуль, резец полукруглый, косой.

Линейка, карандаш.

Штангенциркуль, резец полукруглый, косой.

Штангенциркуль, резец узкий прямой, наждачка, ножовка.

Кисть, пемотекс, лак


ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ДЕТАЛИ №12 (2 шт.)

(приложение №8)

	1.

2.

3.

4.

5.

6.

 7.
	Заготовить брусок  40*40*500мм.

Установить заготовку    токарный станок.

Проточить по всей длине в 0 35мм. 

 Разметить заготовку, точить

  Шлифовать, отрезать.

Просверлить несквозные отверстия 0 4мм. На глубину 30мм.

Пропитать пемотексом, покрыть лаком.
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	Ножовка, линейка.

Станок токарный  

Резец полукруглый, косой, штангенциркуль.

Линейка, карандаш. Резец косой, штангенциркуль.

Наждачка, ножовка.

Дрель, сверло 0 4мм.

Кисть, пемотекс, лак.




ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ДЕТАЛИ №13 (6 шт.)

(приложение №9)

	1.

2.

3.

4.

5.

6.

 
	Заготовить брусок  40*40*250мм

Установить заготовку    токарный станок.

Проточить по всей длине в 0 32мм. 

 Разметить заготовку, точить

 Проточить под конус от 0 32 до 0 20мм. Шлифовать, отрезать

Пропитать пемотексом, покрыть лаком.
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	Ножовка, линейка.

Станок токарный  

Резец полукруглый, косой, штангенциркуль.

Линейка, карандаш. Резец косой, штангенциркуль.

Наждачка, ножовка.

Штангенциркуль

Кисть, пемотекс, лак.




ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ДЕТАЛИ №14 (8 шт).

(приложение №10)

	1.

2.

3.

4.

5.

6.

 
	Заготовить брусок  40*40*150мм.

Установить заготовку    токарный станок.

Проточить по всей длине в 0 30мм. 

 Разметить заготовку, точить

Проточить под конус от 0 30 до 0 20мм. Шлифовать, отрезать

Пропитать пемотексом, покрыть лаком.
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	Ножовка, линейка.

Станок токарный  

Резец полукруглый, косой, штангенциркуль.

Линейка, карандаш. Резец косой, штангенциркуль.

Наждачка, ножовка.

Штангенциркуль

Кисть, пемотекс, лак.




ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ДЕТАЛИ №15 (2 шт.)

(приложение №11)

	1.

2.

3.

4.

5.

6.


	Заготовить брусок  40*40*200мм. 

Установить заготовку    токарный станок.

Проточить по всей длине в 0 30мм.

 Разметить заготовку, точить

Проточить под конус от 0 30 до 0 20мм. Шлифовать, отрезать

Пропитать пемотексом, покрыть лаком.
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	Ножовка, линейка.

Станок токарный  

Резец полукруглый, косой, штангенциркуль.

Линейка, карандаш. Резец косой, штангенциркуль.

Наждачка, ножовка.

Штангенциркуль

Кисть, пемотекс, лак.




ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ДЕТАЛИ №16 (2 шт.)

(приложение №12)

	1.

2.

3.

4.

5.

6.

 
	Заготовить брусок  

Установить заготовку    токарный станок.

Проточить по всей длине в 0 36мм.

 Разметить заготовку, точить

Проточить под конус от 0  до 0 20мм. Шлифовать, отрезать

Пропитать пемотексом, покрыть лаком.
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	Ножовка, линейка.

Станок токарный  

Резец полукруглый, косой, штангенциркуль.

Линейка, карандаш. Резец косой, штангенциркуль.

Наждачка, ножовка.

Штангенциркуль

Кисть, пемотекс, лак.




СБОРКА ИЗДЕЛИЯ
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2.4.Технический рисунок  журнального столика
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	1
	 Журнальный столик
	1
	Древесина

	№п/п
	Наименование
	Кол.
	Материал

	
  Набор мебели
 


 2.5. Технологическая карта по изготовлению журнального столика

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛИ №1

(приложение №13) 

	№п/п
	Содержание операций
	 Наглядное изображение (эскиз)
	Инструменты

	1.

2.

3.

4.

    5.

    6.

7. 
	Подобрать 3 заготовки для  столешницы с припуском на обработку   (склеить досочки в размер)  520*270*25 мм. 

Строгать пласти с обоих сторон в размер 20мм. 

Оторцевать оба торца одной заготовки под  90    

Выполнить разметку на двух заготовках и выпилить по разметке.

Обработать кромку фрезой. 

Шлифовать

Соединить рояльной петлей все детали столешницы
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	Линейка, карандаш, ножовка, клей ПВА, струбцина.

Рубанок, линейка.

Угольник, карандаш, ножовка.

Линейка,карандаш,  угольник, лобзик.

 Фрезер

Шлиф машинка, наждачная бумага.

Отвертка, саморезы.


ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛИ № 2 (4 шт.)

(приложение №14)

	1.

    2.

3.

4.

5.

    6.

   7.
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 Заготовить бруски.

40*40*500мм.

Подготовить и установи ть заготовку на станок.

Проточить заготовку по  разметке  в 0 37мм.

Разметить заготовку по всей длине . Точить. 

Шлифовать, отрезать

 Просверлить несквозные отверстия 0 20 мм. 

Просверлить несквозные отверстия 0 15мм., сквозные 0 7мм.
	
	 Ножовка, линейка, карандаш

Шило, ножовка

Штангенциркуль, полукруглый и косой резцы

Штангенциркуль, полукруглый и косой резцы, линейка, карандаш

Наждачка, ножовка

Дрель, сверла

 0 20мм.

Дрель, сверла

 0 15, 7мм.




ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛИ № 3 (2 шт.)

(приложение №15)

	1.

    2.

3.

4.

5.
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 Заготовить бруски.

40*40*500мм.

Подготовить и установи ть заготовку на станок.

Проточить заготовку по всей длине  в 0 37мм.

Разметить заготовку по всей длине . Точить. 

Шлифовать, отрезать
	
	 Ножовка, линейка, карандаш

Шило, ножовка

Штангенциркуль, полукруглый и косой резцы

Штангенциркуль, полукруглый и косой резцы, линейка, карандаш

Наждачка, ножовка


ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛИ № 4 (2 шт.)

(приложение №16)

	1.

    2.

3.

4.

5.

    6.

 
	 Заготовить бруски.

40*40*450мм.

Подготовить и установи ть заготовку на станок.

Проточить заготовку по всей длине  в 0 37мм.

Разметить заготовку по всей длине . Точить. 

Шлифовать, отрезать

 Просверлить несквозные отверстия 0 20 мм. 
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	 Ножовка, линейка, карандаш

Шило, ножовка

Штангенциркуль, полукруглый и косой резцы

Штангенциркуль, полукруглый и косой резцы, линейка, карандаш

Наждачка, ножовка

Дрель, сверла 

0 20мм.





ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ДЕТАЛИ № 5 (6 шт.)

(приложение №17)

	1.

   2.

3.

4.

5.


	Заготовить бруски 

40*40* 250мм. 

Установить заготовку на СТД 120.

Проточить по всей длине 0  28мм

Разметить заготовку по всей длине. Точить.

Проточить под конус от 0 35 до 0 20мм. Шлифовать, отрезать
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	Линейка, карандаш, ножовка.

Станок СТД 120.

Штангенциркуль, резец полукруглый, косой.

Линейка, карандаш.

Штангенциркуль, резец полукруглый, косой.

Штангенциркуль, резец узкий прямой, наждачка, ножовка.




ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ДЕТАЛИ №6 (4 шт.)

(приложение №18)

	№п/п
	Содержание операций.
	 Наглядное изображение (эскиз)
	Инструменты.

	1.

      2.

3.

     4.

     5.

    6.


	Подобрать заготовку   с припуском на обработку  400*50* 35мм.

Строгать пласти в размер 45мм. и кромки   в размер 30мм., отрцевать  

 Изготовить шиповое соединение

Закруглить ребра фрезой

 Сверлить несквозные отверстия 0 20мм. на глубину 20мм. 

 Шлифовать.
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	Линейка, карандаш, ножовка 

Рубанок, линейка.

 Ножовка, стамеска, киянка

Фрезер

Карандаш, угольник, сверлильный станок, сверла 0 20мм.

  Шлифмашинка,           наждачная бумага  


ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ДЕТАЛИ №7 (4 шт.)

(приложение №19)

	№п/п
	Содержание операций.
	 Наглядное изображение (эскиз)
	Инструменты.

	1.

      2.

3.

     4.

     5.


	Подобрать заготовку   с припуском на обработку  200*50*35мм.

Строгать пласти в размер 45мм. и кромки   в размер 30мм., отрцевать  

Закруглить ребра 

фрезой

 Сверлить несквозные отверстия 0 4, 20мм.

Шлифовать.
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	Линейка, карандаш, ножовка 

Рубанок, линейка.

Фрезер

Карандаш, угольник, сверлильный станок, сверла 0 4, 20 мм.

 Шлифмашинка, наждачная бумага

   


СБОРКА ИЗДЕЛИЯ
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2.6.Экономическое обоснование

ФАКТИЧЕСКИЙ РАСЧЕТ МАТЕРИАЛЬНЫХ ЗАТРАТ(кресло-качалка).

	Материалы
	Расход
	Стоимость (руб.)
	Общая стоимость (руб.)

	Лак.

Клей.

Пемотекс

Саморезы.

Евросаморезы

Еловые доски.

Березовые бруски.

Уголки

Шпатлевка
	  350 гр.

200 гр.

400 гр.

 26 шт. - 3,5*45

14 шт. –7*70

0,0 49м3

0,03м3

6 шт.

20 гр 
	 194 руб/700г

90 руб/кг

117 руб/ 800г

50 коп/шт

1,70/шт

4000 руб/м3

2000 руб/м3

18 руб/шт

50 руб/кг
	 97 руб.

18 руб.

58,50руб

13 руб

23,80 руб.

 152,64 руб.

54,16руб.

108 руб

1 руб. 



Всего:




     532 руб. 10 коп.

Общие расходы составили:

Во время работы использовалось освещение – 5 лампочек для подсветки – 0,1кВт. В течение  40 часов. Цена 1кВт. – 2руб. 80коп.




(0,1* 40)*5*2,80= 56руб.  

· Для сверления отверстий ушло  1 час работы на  электродрели .

Мощность электродвигателя – 0,5 кВт.




 1*0,5 *2,80= 1руб.40коп.

· Для распиливания узора использовался лобзик  2 часа. Мощность 0,7 кВт.




0,7*2*2,80=3руб.92коп.

· Для шлифования использовали шлифмашинку 4 часа. Мощность 0,7 кВт.




0,7*4*2,80=7руб.84коп.

· Для обработки кромок и узоров использовали фрезер 1 час. Мощность 0,6 кВт.




0,6*1*2,80=1руб.68коп.


Для точения использовали токарный станок  15 часов. Мощность 0,45 кВт.




0,45*15*2,80=18руб.90коп.

Расходы на электроэнергию составили:


  56+ 1,40+ 3,92+ 7,84+ 1,68+18,90= 89руб.74 коп.

· Затраты на амортизацию  электродрели:




Стоимость станка –  1700 руб.




Срок износа –  2 года




Станок работает 200 дней по 0,5ч. =100 часов.




2*100= 200 часов.




 1700:200=  8,5 руб.

Стоимость амортизации  электродрели:




 8,5*1,0  = 8,5 руб.

Затраты на амортизацию токарного станка:



Стоимость станка – 20000 руб.



Срок износа – 25 лет.



Станок работает 200 дней по 2ч.=400часов



25*400= 10000 часов



20000:10000=2руб.

Стоимость амортизации станка:




2*15= 30 руб.

· Затраты на амортизацию лобзика:




Стоимость лобзика – 1 700 руб.




Срок износа – 3 года.




Станок работает 200 дней по 1ч.=200 часов.




3*200=600 часов.




1700:600=2,8 руб.

Стоимость амортизации лобзика:




2,8*2= 5,6 руб.

· Затраты на амортизацию фрезера:




Стоимость фрезера – 1 700 руб.




Срок износа – 3 года.




Станок работает 200 дней по 1ч.=200 часов.




3*200=600 часов.




1700:600=2,8 руб.

Стоимость амортизации фрезера:




2,8*1=2,8 руб.

· Затраты на амортизацию шлифовальной машинки:




Стоимость шлиф.маш. – 1400 руб.




Срок износа – 2 года.




Станок работает 200дней по 1ч.=200 часов.




2*200=400 часов.




1400:400=3,5 руб.

Стоимость амортизации шлиф.машинки:




3,5*4=14 руб.

Общая амортизация составила:




  8,5+30+5,6+2,8+14= 60руб. 90 коп.

Для отделки заготовок и изделия, сборке и склеиванию, обработке  на станках, лакированию ушло  33 часа.

 Минимальный размер оплаты труда составляет 4300 руб.




 4300:24:8= 22,40 руб/час.

Стоимость  40 часов работы :




  40*22,40= 896 руб.

В процессе работы получил консультацию от учителя –  10 часов.

Стоимость 1 часа работы учителя высшей категории составляет  75руб.


75*10=750 руб.

ПОДСЧИТАЕМ ВСЕ РАСХОДЫ:




Стоимость материала:

        532руб.10коп.




Расходы на эл/энергию:
        89руб. 74коп.




Амортизация станков:

        60руб. 90коп.




Стоимость 40 ч. работы:
        896 руб.




Консультация учителя:

        750руб.







Всего:


          2328руб.74коп.

ФАКТИЧЕСКИЙ РАСЧЕТ МАТЕРИАЛЬНЫХ ЗАТРАТ(журнальный столик)

	Материалы
	Расход
	Стоимость (руб.)
	Общая стоимость (руб.)

	Лак.

Клей.

Пемотекс

Саморезы.

Евросаморезы

Еловые доски.

Березовые бруски.

Рояльные петли

Шпатлевка

Колеса
	  350 гр.

200 гр.

400 гр.

  44 шт. - 3,5* 25

8 шт. –7*70

 0,02м3

 0,02м3

2 шт.

20 гр 

4 шт.
	194 руб/700г

90 руб/кг

117 руб/ 800г

50 коп/шт

1,70/шт

4000 руб/м3

2000 руб/м3

18 руб/шт

50 руб/кг

25 руб/шт
	           97 руб.

        18 руб.

58,50руб

        22 руб

 13.60 руб.

        82  руб.

        40 руб.

        36 руб

    1 руб.

100 руб.



Всего:



  468 руб. 10 коп.

Общие расходы составили:

Во время работы использовалось освещение – 5 лампочек для подсветки – 0,1кВт. В течение  32 часов. Цена 1кВт. – 2руб. 80коп.




(0,1* 32)*5*2,80=  44руб. 80коп.  

· Для сверления отверстий ушло  1 час работы на  электродрели .

Мощность электродвигателя – 0,5 кВт.




 1*0,5 *2,80= 1руб.40коп.

· Для распиливания узора использовался лобзик  0,5 часа. Мощность 0,7 кВт.




0,7*0,5*2,80= 0руб.98коп.

· Для шлифования использовали шлифмашинку 2 часа. Мощность 0,7 кВт.




0,7*2*2,80=3руб.92коп.

· Для обработки кромок и узоров использовали фрезер  0,5 часа. Мощность 0,6 кВт.




0,6*0,5*2,80=0руб.84коп.


Для точения использовали токарный станок  24 часа. Мощность 0,45 кВт.




0,45* 24*2,80= 30руб.24коп.

Расходы на электроэнергию составили:


  44,80+ 1,40+ 0,98+  3,92+  0,84+ 30,24= 82руб. 18 коп.

· Затраты на амортизацию  электродрели:




Стоимость станка –  1700 руб.




Срок износа –  2 года




Станок работает 200 дней по 0,5ч. =100 часов.




2*100= 200 часов.




 1700:200=  8,5 руб.

Стоимость амортизации  электродрели:




 8,5*1,0  = 8,5 руб.

Затраты на амортизацию токарного станка:



Стоимость станка – 20000 руб.



Срок износа – 25 лет.



Станок работает 200 дней по 2ч.=400часов



25*400= 10000 часов



20000:10000=2руб.

Стоимость амортизации станка:




2* 24=  48 руб.

· Затраты на амортизацию лобзика:




Стоимость лобзика – 1 700 руб.




Срок износа – 3 года.




Станок работает 200 дней по 1ч.=200 часов.




3*200=600 часов.




1700:600=2,8 руб.

Стоимость амортизации лобзика:




2,8*0,5=  1,4 руб.

· Затраты на амортизацию фрезера:




Стоимость фрезера – 1 700 руб.




Срок износа – 3 года.




Станок работает 200 дней по 1ч.=200 часов.




3*200=600 часов.




1700:600=2,8 руб.

Стоимость амортизации фрезера:




2,8*0,5=1,4 руб.

· Затраты на амортизацию шлифовальной машинки:




Стоимость шлиф.маш. – 1400 руб.




Срок износа – 2 года.




Станок работает 200дней по 1ч.=200 часов.




2*200=400 часов.




1400:400=3,5 руб.

Стоимость амортизации шлиф.машинки:




3,5*2=7 руб.

Общая амортизация составила:




  8,5+48+1,4+1,4+7= 66руб. 30 коп.

Для отделки заготовок и изделия, сборке и склеиванию, обработке  на станках, лакированию ушло  32 часа.

 Минимальный размер оплаты труда составляет 4300 руб.




 4300:24:8= 22,40 руб/час.

Стоимость  32 часов работы :




  32*22,40=  717 руб.

В процессе работы получил консультацию от учителя –  5 часов.

Стоимость 1 часа работы учителя высшей категории составляет  75руб.


75*5= 375 руб.

ПОДСЧИТАЕМ ВСЕ РАСХОДЫ:




Стоимость материала:

         468руб.10коп.




Расходы на эл/энергию:
            82руб.18коп.




Амортизация станков:

            66руб.30коп.




Стоимость 32 ч. работы:
         717 руб.




Консультация учителя:

         375руб.







Всего:


          1708. 58коп.

Все расходы на изготовление комплекта мебели для дачи составили: 4037рублей 32копейки.

ВЫВОД: Учитывая все расходы 4037руб. 32коп., считаем, что комплект мебели для дачи получился недорогим, аккуратным, красивым, оригинальным, экологически чистым, вместительным. Если изделие пустить в продажу, то необходимо прибавить 20% - (807руб.46коп.) тогда изделие будет стоить 4844руб. 78коп.. Таких дешевых комлектов в магазинах  мы не встречали.
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2.7. Процесс изготовления мебели для дачи
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2.8. Промежуточное испытание полозьев кресла-качалки.
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№1

                                       [image: image7.jpg]


№2
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 №3

 Изготовление полозьев по образцу, данному в книгах,  не соответствовало  процессу раскачивания кресла-качалки. По результатам проведенных   испытаний полозьев (рис. №1) кресло-качалка не качалось, а «стояло» и  центр тяжести переваливал вперед, что грозило опрокидыванию кресла. Нас эти полозья не устроили, и мы решили изготовить свои полозья (рис. №2) по этим же размерам, но с другим углом качания. В итоге при замене полозьев кресло «закачалось».Но при большой нагрузке возникал риск поломки полозьев. Поэтому решили изготовить их из клееного шпона (рис.№3).

Вывод: В результапте испытаний с новыми полозьями кресло-качалка «заработала» и получился новый эффект качания. Кроме этого клееные полозья соответствуют новым технологиям.

III.Заключение

3.1. Испытание набора для дачи

 Проверка на мягкость и жесткость качания. Для изделия лучше подойдут полозья  №2, так как качание получается более плавное и мягкое.



Проверка на опрокидываемость кресла-качалки. Кресло-качалка устойчивое и вместительное.


Проверка на прочность и вместительность. Изделие прочное. Журнальный столик можно использовать как столик для раздачи и как полку для книг. В сложенном варианте столик компактный, занимает очень мало места, он удобный, малогабаритный и вместительный, устойчивый , комфортабельный.


3.2.Самооценка процесса и продукта изготовления

Работа над проектом научила нас самостоятельно изучать литературу, находить, выбирать нужный вариант, делать выводы, анализировать, оформлять документацию.

В процессе изготовления мы столкнулись со следующими трудностями:

· выдвижением проблемы, цели;

· нахождением информации в интернете;

· проведением исследований материалов и первоначальных идей;

· склеиванием материала;

· выполнением расчетов;

· с составлением документации.

 Мы работали над проектом с удовольствием и теперь можем с уверенностью сказать, что сможем выполнить более сложную работу. При изготовлении набора мебели для дачи мы научились и набрались опыта в склеивании отдельных элементов изделия в одно целое.

 Мы считаем, что с поставленной задачей справились. Набор мебели для дачи получился оригинальной формы, компактным, красивым, эстетичным, устойчивым, вместительным.

ОЦЕНКА ИЗДЕЛИЯ (по 5 бальной шкале)

	Опрашиваемые
	Экология
	Внеш. вид
	Удобство
	Материал
	Размер-вместимость
	Экономичность
	Цена.

	1.Учителя

2.Заказчик

3.Одноклассники

4.Уч.технологии
	     4

5

5

5
	5

5

4

4
	5

5

5

5
	5

4

5

4
	5

5

5

5
	5

5

4

4
	4

5

4

5


Вывод: Мы считаем, что изделие получило высокую оценку; заказчику и всем опрашиваемым этот набор понравился. 

 Если бы мы начали изготавливать это изделие снова:  

1. выделили бы  детали токарной обработки другим, более темным цветом для придания контраста; 

2. сиденье обтянули бы материалом и паралоном;

3. у журнального столика изготовили бы дополнительно нижнюю полочку. 

 
3.3. Экологическая оценка

Для изготовления набора мебели для дачи используется древесина (сосна, береза), экологически чистый материал. Но при фрезеровании и щлифовании изделия и заготовок поднимается древесная пыль, которая попадает в легкие. При покрытии  уголка пемотексом и  лаком, они  выделяют резкий, едкий запах, от которого можно получить интоксикацию.

Поэтому в помещениях необходимо использовать респираторы, вытяжную вентиляцию, а также проветривать помещение. В процессе обработки образуются отходы в виде обрезков древесины, стружки и опилок. Эти отходы легко перерабатываются. Есть возможностиь утилизации отходов через печи путем сжигания, которое тоже не приносит большого вреда природе. Золу можно использовать как удобрение, подкормку для овощей. 

ВЫВОД: При использовании лака и пемотекса  в небольших количествах они не действует на экологию разрушительно. Клей ПВА экологически чистый, на водной основе, без запаха.

Поэтому изделие является экологически чистым, годным к применению.

3.4. Оценка  эксперта – специалиста 



 3.5. Готовое изделие





Заказчик  остался доволен креслом-качалкой!

«Это настоящее кресло, на котором можно отдохнуть!

Я счастлив! Это здорово!»

3.6. На даче заказчика

На даче заказчика до изготовления набора мебели.

[image: image9.jpg]



На даче заказчика после изготовления набора мебели. Мебель соответствует интерьеру помещения.
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ЛИТЕРАТУРА

Приложения №1

	Приложение №1
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	Приложение №2
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Приложение №3
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	Приложение №10

[image: image19.png]74

)

/2

) 5
™ )
RN
-
g5

Pttt

4

;%%

Q)
A

B

LY

M Q

<)

RN

12 .

T— A AN —

720







	
	Чертил
	Родыгин Р.
	10.12.09
	Деталь №2

	
	Проверил
	
	
	

	
	МОУ СОШ с.Филиппово
	Древесина
	1:2
	

	Приложение №11
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	Приложение №12
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	Приложение №19
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10.�



Склеить ножки и перемычку














Шлифовать, обработать ребра фрезой.











Установить и склеить подлокотники, скрепить на евросаморезы














Установить в отверстия деталей 2, 4, 5, 7 детали  14, 15; в отверстия детали 10 деталь 11.

















Соединить деталь 5 с деталями 4, 7 на евросаморезы

















Соединить деталь 3 с деталями 10 на уголки и саморезы














�Закрепить деталь 1(сиденье) на уголки и саморезы.











Просверлить отверстия в полозьях в 0 20мм. и склеить на деревянные шканты.











Установить поперечины (деталь 12) на евросаморезы








Установить на клей деталь 16 в торец детали 5.�
��



Струбцина, клей ПВА, кисть 














Шлифмашинка, фрезер














Клей ПВА, евросаморезы, ключ












































Евросаморезы, ключ























Уголки, саморезы, шуруповерт

















Уголки, саморезы, шуруповерт














Дрель, сверло 0 20мм




















Евросаморезы, ключ














Клей ПВА�
�
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9.�



Склеить  каркас столика














Шлифовать, обработать ребра фрезой.











 Соединить оба каркаса с помощью брусков на евровинты.











 


Выпилить фанеру на днище 44,5*25,5*5 мм.

















 Закрепить фанеру и колеса на саморезы.

















 Установить винт на тыльную стороны столешницы.











Закрепить брусок в верхнюю часть каркаса, просверлить отверстие 0 8мм.


�





Установить столешницу в гнездо.


 











 


Покрыть пемотексом, лаком.�
�


�



Струбцина, клей ПВА, кисть 











Шлифмашинка, фрезер














 Евровинты, ключ.




















Ножовка, линейка, карандаш.

















Саморезы, отвертка, колеса

















Винт, саморезы, шуруповерт














Уголки, саморезы, шуруповерт, сверло 0 8мм.














 

















Кисть, пемотекс, лак.�
�
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� EMBED Диаграмма Microsoft Graph ���
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� EMBED Диаграмма Microsoft Graph ���





� EMBED Диаграмма Microsoft Graph ���





«Мы будем работать над вашей мечтой, чтобы дома вас ждали уют и покой!»





фирма





При заказе 3 и более  изделдий скидка 5 %





 Комплект мебели





Заказ по телефону: (261) 77-130





Цена: 4037руб.32 коп.


Заказ № 58





Наши изделия:


Шкатулки


Кухонные столы


Табуретки


Наличники


Гардины


Хлебницы


Подставки под цветы


Трюмо


Кресло-качалки














Фирма «Домовенок» предлагает вам услуги по изготовлению столярных изделий. Хорошего качества, с декоративной резьбой. Дешевые, экологически чистые. Заказав их, вы не пожалеете. Они украсят интерьер вашего дома, придадут уют и комфорт.


 








Наш адрес:  МОУ СОШ      села Филиппово Кирово-Чепецкого района Кировской области, ул. Заева, 41








� EMBED Диаграмма Microsoft Graph ���
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